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INSTALLATION -

GB

MISE EN SERVICE
FR

FUNCTION

Solenoid spool valves 3/2 NC, 5/2 or 5/3, threaded 1/4-1/2
or with NAMUR interface .

The versions with 15/16"-26 UNS threaded pilots can be
configured for internal or external pilot pressure supply.
Unless otherwise specified (TPL20547), this type of solenoid
spool valve is supplied configured forinternal pressure supply.

CONFIGURATION FOR EXTERNAL PRESSURE SUPPLY
= MONOSTABLE VERSION
1. Unscrew and remove the two screws (1) from the pilot end
cover with a 3mm hex key (551) or 4 mm hex key (553)
(fig. A1).
2.551 - Flip selector seal (2) and position it so that blanked
position (3) is orientated as shown in fig. B.
553 - Reverse the position of seals (6) and (5) as shown
in fig D.
3. Reinstall the pilot end cover.
4.Tighten the two screws (1) to the max. torque 2 N.m.
Do not remove the right side end cover (spring!).

m BISTABLE VERSION
1. Locate the pilot and return operator sides.
Do not remove both end covers at the same time.
2. Configure the pilot operator side as indicated opposite for
the monostable version (fig. A2).
3. Configure the return operator side as follows: unscrew the
two end cover screws (1) with a 3mm hex key (551) or
4 mm hex key (553) (fig. A2).
4.551 - Flip selector seal (2) and position it so that blanke
position (3) is orientated as shown in fig. C
553 - Reverse the position of seals (6) and (5) as shown
in fig E.
5. Reinstall the return operator end cover.
6. Tighten the two screws (1) (max. torque 2 N.m)

PILOT PRESSURE SUPPLY CONNECTION (1/8”)

1. Using a5 mm hex key, unscrew and remove protective plug
(4) (Fig. A1-A2)

2.Connect to 2-10bar external pilot pressure supply (Pp)
(Fig. A1-A3)

N.B. To re-configure for internal pressure supply, proceed as
above, taking care to correctly position the selector seals for
internal pressure supply, disconnect the supply connection(s),
reinstall the 1/8” plugs (4), make leaktight with Loctite 542
(max. torque load 6 N.m).

FONCTION

Electrodistributeurs 3/2 NF, 5/2 ou 5/3, taraudés 1/4-1/2 ou
a plan de pose NAMUR

Les versions avec pilotes filetés 15/16™-26 UNS sont utilisables
avecalimentation interne ou externe de la pression de pilotage.
Sauf demande spécifique (TPL20547), ce type d’électrodis-
tributeur est livré d’origine avec alimentation interne.

ADAPTATION EN ALIMENTATION EXTERNE
m ELECTRODISTRIBUTEUR MONOSTABLE
1. Desserreretenlever les 2 vis (1) de 'embout commande avec
une clé 6 pans de 3 mm (551) ou de 4 mm (553) (fig.A1)
2.551- Retourner le joint de sélection (2) et le positionner en
respectant la position de l'oreillette obturée (3) voir
fig.B
553 - Inverser la position des joints (6) et (5) suivant fig.D
3. Remonter 'embout de pilotage «commande»
4.Serrer les 2 vis (1). Couple de serrage maxi : 2 N.m.
Ne pas démonter le couvercle de droite (ressort !)

m ELECTRODISTRIBUTEUR BISTABLE

1. Identifier les cotés commande et rappel
Ne pas démonter les deux embouts en méme temps

2. Adaptation du coté commande : identique a la version
monostable décrite ci-contre (fig.A2)

3. Adaptation du coté rappel : desserrer les deux vis (1) de
I'embout avec une clé 6 pans de 3 mm (551) ou de 4 mm
(553) (fig.A2)

4.551- Retourner le joint de sélection (2) et le positionner en
respectant la position de I'oreillette obturée (3) voir
fig.C

553 - Inverser la position des joints (6) et (5) suivant
fig.E

5. Remonter I'embout de pilotage «rappel»

6. Serrer les 2 vis (1). Couple de serrage maxi =2 N.m.

RACCORDEMENT ALIMENTATION DE PILOTAGE (1/8)
1. Dévisser et enlever le bouchon protecteur (4) avec une clé
6 pans de 5 mm (fig.A1-A2)

2. Raccorder I'alimentation externe de pilotage (Pp) (fig.A1-
A3). Pression d’alimentation du pilotage : 2 a 10 bar

NOTA: En cas de retour a I'alimentation interne de pilotage,
procéder comme ci-dessus en veillant a placer correcte-
ment les joints de sélection en position alimentation interne,
déconnecter le (les) raccord(s) d’alimentation, replacer le
(les) bouchon(s) 1/8 (4), étancher a la loctite 542, couple
maxi : 6 N.m
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FUNKTION

Magnetventile 3/2 NC, 5/2 oder 5/3 mit 1/4“-1/2“
Gewindeanschliissen oder Aufflanschbild entsprechend
NAMUR.

Die Ausfiihrung mit Pilotventilen mit 15/16"-26 UNS-
Gewinde sind mit internem oder externem Vorsteuerdruck
zu beaufschlagen.

Sofern nicht anders angegeben (TPL20547), werden
diese Magnetventile ab Werk mit interner Vorsteuerung
ausgeliefert.

ANPASSUNG AUF EXTERNE VORSTEUERUNG

n MONOSTABILES MAGNETVENTIL

1.Losen und entfernen Sie die beiden Schrauben (1) auf
der Endplatte an der Ansteuerseite mit einem Sechskant-
schlissel SW 3 mm (551) oder 4 mm (553) (Abb. A1).

2.551 - Drehen Sie die Wechseldichtung (2) um und posi-
tionieren Sie sie unter Beachtung der mit einer Lasche
abzudeckenden Offnung (3) wie in Abb. B angegeben.
553 - Kehren Sie die Position der Dichtungen (6) und (5)
wie in Abb. D. angegeben um.

3. Montieren Sie wieder die Endplatte auf der Ansteuerseite.

4.Ziehen Sie die 2 Schrauben (1) an. Max. Drehmoment: 2
N.m.
Die Abdeckung auf der rechten Seite (Feder!) ist nicht zu
demontieren.

m BISTABILES MAGNETVENTIL

1. |dentifizieren Sie die Ansteuer- und Riickstellseite. Die
beiden Endplatten diirfen nicht gleichzeitig entfernt
werden.

2. Anpassung aufderAnsteuerseite: wie bei der nebenstehend
beschriebenen monostabilen Ausfiihrung (Abb. A2).

3. Anpassung auf der Riickstellseite: Lésen Sie die beiden
Schrauben (1) an der Endplatte mit einem Sechskant-
schlissel SW 3 mm (551) oder 4 mm (553) (Abb. A2).

4.551- Drehen Sie die Wechseldichtung (2) um und positio-

nieren Sie sie unter Beachtung der mit einer Lasche
abzudeckenden Offnung (3)wiein Abb. C angegeben.
Kehren
553 - Sie die Position der Dichtungen (6) und (5) wie in
Abb. E angegeben um.
5. Montieren Sie wieder die Endplatte auf der Riickstellseite.
6. Ziehen Sie die 2 Schrauben (1) an. Max. Drehmoment: 2 N.m.

ANSCHLUSS DER VORSTEUERDRUCKLUFT (1/8)
1.Schrauben Sie den Schutzstopfen (4) mit einem Sechs-
kantschlissel SW 5 mm ab (Abb. A1-A2).

2. SchlieRen Sie die externe Vorsteuerdruckluft (Pp) an (Abb.
A1-A3). Vorsteuerdruck: 2 bis 10 bar.

ANMERKUNG: Die Anpassung auf die interne Vorsteuerung
erfolgt wie oben angegeben, wobei darauf zu achten ist, dass
die Wechseldichtungen richtig fiir die interne Druckluftbeauf-
schlagung positioniert werden. Entfernen Sie den Druckluft-
anschluss, montieren Sie wieder den 1/8-Stopfen (4), dichten
Sie mit Loctite 542 ab. Max. Anziehdrehmoment: 6 N.m.

FUNCION

Electrodistribuidores 3/2 NC, 5/2 o 5/3, roscados 1/4-1/2 o
con plano de acoplamiento NAMUR

Las versiones con pilotos roscados 15/16™-26 UNS son
utilizables con alimentacion interna o externa de la presion
de pilotaje.

Salvo demanda especifica (TPL20547), este tipo de
electrodistribuidor se suministra en origen con alimentacién
interna.

ADAPTACION EN ALIMENTACION EXTERNA

m ELECTRODISTRIBUIDOR MONOESTABLE

1. Desapretar y soltar los 2 tornillos (1) del extremo mando
con una llave hexagonal de 3 mm (551) o de 4mm (553)
(fig.A1)

2.551- Girar la junta de seleccion (2) y el posicionador res-
petando la posicion de la pestafa obturada (3) ver fig.B
553 - Invertir la posicion de las juntas (6) y (5) segin
fig.D

3. Volver a montar el extremo de pilotaje “mando”

4. Apretar los 2 tornillos (1). Par de apriete max : 2 N.m.

No desmontar la tapa de la derecha (resorte !)

= ELECTRODISTRIBUIDOR BIESTABLE

1. Identificar los lados de mando y retorno
No desmontar los dos extremos al mismo tiempo

2. Adaptacion del lado de mando : idéntico a la versiéon mo-
noestable descrita al lado (fig.A2)

3. Adaptacion del lado retorno : desapretar los 2 tornillos (1)
del extremo con una llave hexagonal de 3 mm (551) o de
4mm (553) (fig.A2)

4.551- Girar la junta de seleccion (2) y posicionarla respe-

tando la posicién de la pestafia obturada (3) ver fig.C
553 - Invertir la posicion de las juntas (6) y (5) segun
fig.E

5. Volver a montar el extremo de pilotaje “retorno”

6. Apretar los 2 tornillos (1). Par de apriete max. =2 N.m.

RACORDAJE DE LA ALIMENTACION DE PILOTAJE (1/8)
1. Desatornillar y soltar el tapén protector (4) con una llave
hexagonal de 5 mm (fig.A1-A2)

2. Conectar la alimentacion externa de pilotaje (Pp) (fig.A1-
A3). Presion de alimentacion del pilotaje : 2 a 10 bar

NOTA : En el caso de vuelta a la alimentacion interna de
pilotaje, proceder como se indica arriba, con cuidado de
colocar correctamente las juntas de seleccién en posicion
de alimentacion interna, desconectar el (los) racor(es) de
alimentacion, colocar el (los) tapdn(es) 1/8 (4), sellar con
loctite 542, par maximo : 6 N.m
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INSTALLAZIONE - MONTAGGIO IT
IN BEDRIJF STELLEN - MONTAGE NL

FUNZIONE

Elettrovalvole 3/2 NC, 5/2 o 5/3, con filettatura 1/4-1/2 o con
interfaccia NAMUR.

Le versioni con piloti filettati 15/16”-26 UNS possono essere
configurate per un’erogazione della pressione a pilotainterno
od esterno.

A meno che non sia specificato diversamente (TPL20547),
questo tipo di elettrovalvola e fornito per un’erogazione della
pressione interna.

CONFIGURAZIONE PEREROGAZIONE ESTERNADELLA

PRESSIONE

= VERSIONE MONOSTABILE

1. Svitare e rimuovere le due viti (1) dal pilota e ricoprire

mediante una chiave esagonale da 3mm (551) o da 4 mm
(553) (fig. A1).

2.551 - Rivoltare la tenuta del selettore (2) e collocarla in
modo che la posizione vuota (3) sia orientata come
illustrato nella fig. B.

553 - Invertire la posizione delle tenute (6) e
illustrato nella fig D.
3. Reinstallare il coperchio finale del pilota.
4. Stringere le due viti (1) mediante una coppia massima di
2 N.m. Non rimuovere il coperchio finale del lato destro
(molla!).

(5) come

= VERSIONE BISTABILE

1. Localizzare il pilota ed i lati operatore di ritorno.

Non rimuovere entrambi i coperchii coperchifinaliallo
stesso tempo.

2.Configurare il lato operatore del pilota come indicato,
all'opposto per la versione monostabile (fig. A2).

3. Configurare il lato operatore di ritorno come segue: svitare
le due viti del coperchio finale (1) mediante una chiave
esagonale da 3mm (551) o da 4 mm (553) (fig. A2).

4.551 - Rivoltare la tenuta del selettore (2) e collocarla in

modo che la posizione vuota (3) sia orientata come
illustrato nella fig. C.
553 - Invertire la posizione delle tenute (6) e (5) come
illustrato nella fig E.
5. Reinstallare il coperchio finale operatore di ritorno.
6. Stringere le due viti (1) (coppia massima di 2 N.m).

COLLEGAMENTO DI EROGAZIONE DELLA PRESSIONE

AL PILOTA (1/8”)

1.Mediante una chiave esagonale da 5mm, svitare e
rimuovere la spina di protezione (4) (Fig. A1-A2)

2. Collegare con I'erogazione della pressione da 2-10 Bar del
pilota esterno (Pp) (Fig. A1-A3)

N.B. Al fine di riconfigurare l'insieme per un’erogazione
della pressione interna, procedere come sopra, prestando
attenzione al posizionamento corretto delle tenute del selettore
per un’erogazione della pressione interna, sconnettere il/i
collegamentol/i dell'erogazione, reinstallare le spine da 1/8”
(4) e rendere stagno il tutto mediante della Loctite 542 (alla
coppia massima di 6 N.m).

WERKING

Magneetventielen 3/2 NF, 5/2 of 5/3, getapt 1/4-1/2 of met
aansluitconfiguratie NAMUR

De versies met stuurautomaten met schroefdraad 15/16"-26
UNS kunnen worden gebruikt met interne of externe stuur-
drukvoeding.

Behoudens specifieke aanvraag (TPL20547) wordt dit type
magneetventiel met interne voeding geleverd.

AANPASSING VOOR EXTERNE VOEDING

= MONOSTABIEL MAGNEETVENTIEL

1. Schroef de 2 schroeven (1) van de eindplaat aan de aan-

stuurzijde los met een inbussleutel van 3 mm (551) of van
4 mm (553) (fig.A1) en verwijder deze.

2.551 - Draai de keuzedichting (2) om en plaats deze volgens
de positie van de afgesloten lip (3) zoals aangegeven
in fig.B

553 - Draai de positie van de afdichtingen (6) en (5) om,
zoals aangegeven in fig. D.

3. Monteer de eindplaat opnieuw aan de aanstuurzijde.

4.Draai de 2 schroeven (1) aan. Maximaal aandraaimoment:

2N.m.
De afdekking rechts niet demonteren! (veer!)

m BISTABIEL MAGNEETVENTIEL

1. Bepaal wat de aanstuurzijde en wat de terugstelzijde is.
De twee eindplaten niet tegelijkertijd demonteren.

2. Aanpassing van de aanstuurzijde: identiek aan de hiernaast
beschreven monostabiele versie (fig.A2)

3. Aanpassing van de terugstelzijde: draai de twee schroeven
(1) van de eindplaat los met een inbussleutel van 3 mm
(551) of van 4 mm (553).

4.551 - Draaide keuzedichting (2) om en plaats deze volgens
de positie van de afgesloten lip (3) zoals aangegeven
in fig.C

553 - Draai de positie van de afdichtingen (6) en (5) om,
zoals aangegeven in fig. E.

5. Monteer de eindplaat opnieuw aan de terugstelzijde.

6. Draai de 2 schroeven (1) aan. Maximaal aandraaimoment:
2 N.m.

AANSLUITING VAN DE STUURVOEDING (1/8)

1. Draai de beschermstop (4) los met een inbussleutel van 5
mm en verwijder deze (fig.A1-A2).

2. Sluit de externe stuurvoeding (Pp) aan (fig.A1-A3). Druk
van de stuurvoeding: 2 tot 10 bar

OPMERKING: De terugkeer naar de interne stuurdruk vindt
plaats zoals hierboven is aangegeven. Let er hierbij op dat
de keuzedichtingen in de juiste stand van de interne voeding
worden geplaatst. Maak de voedingsaansluiting(en) los,
plaats de stop(pen) 1/8 (4) terug en dicht af met loctite 542.
Maximaal aandraaimoment: 6 N.m
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INSTALLASJON - INSTALLATION
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FUNKSJONSMATE

Magnetventiler 3/2 NC, 5/2 eller 5/3, med 1/4 eller 1/2 gjen-
gekoplinger eller med NAMUR-grensesnitt .

Versjonene med pilotventilermed 15/16"-26 UNS-gjenger kan
konfigureres for internt eller eksternt styringstrykk.

Dersom det motsatte ikke er angitt (TPL20547), leveres
disse magnetventilene fra fabrikken med intern trykktilfar-
sel.

KONFIGURASJON FOR EKSTERN TRYKKTILF@RSEL
n MONOSTABIL MAGNETVENTIL
1. Skru lgs og fiern de to skruene (1) pa endeplaten pa sty-
ringssiden med en sekskantngkkel av typen 3 mm (551)
eller 4 mm (553) (fig. A1).
2.551 - Vend vekselpakningen (2) og sett den slik at den
pluggede apningen (3) plasseres som vist pa fig. B.
553 - Snu om pa plasseringen av pakningene (6) og (5)
som vist pa fig. D.
3. Sett endeplaten tilbake pa plass pa styringssiden.
4. Trekk til de to skruene (1) til maks. tiltrekkingsmoment
2N.m.
Endedekslet pa heyre side ma ikke fiernes (fjeer!).

= BISTABIL MAGNETVENTIL
1. |dentifiser styrings- og tilbakestillingssiden.
lkke fjern begge endedeksler samtidig.
2.Konfigurer styringssiden som angitt for den monostabile
versjonen (fig. A2).
3.Konfigurer tilbakestillingssiden som falger: skru lgs de
to skruene til endedekslet (1) med en sekskantngkkel av
typen 3 mm (551) eller 4 mm (552-553) (fig. A2).
4.551 - VVend vekselpakningen (2) og sett den slik at den
pluggede apningen (3) plasseres som vist pa fig. C.
553 - Snu om pa plasseringen av pakningene (6) og (5)
som vist pa fig. E.
5. Sett endedekslet pa tilbakestillingssiden tilbake pa plass.
6. Trekk til de to skruene (1) (maks. tiltrekkingsmoment 2 N.m)

TILKOPLING AV STYRINGENS TRYKKTILFGRSEL (1/8”)

1.Bruk en 5 mm sekskantngkkel, skru lgs og fiern beskyt-
telsesproppen (4) (fig. A1-A2).

2.Kople til den eksterne trykktilferselen (Pp) med et trykk pa

2-10 bar (fig. A1-A3).

Merk: For & endre til intern trykktilfarsel gar du frem som
over. Pass pa a plassere vekselpakningene riktig for in-
tern trykktilfarsel, kople fra tilfgrselskoplingen(e), monter
1/8»-propper (4) pa nytt, tett til med Loctite 542 (maks.
tiltrekkingsmoment 6 N.m).

FUNCTION

Solenoida spolklaffar 3/2 NC, 5/2 eller 5/3, gangad 1/4 eller
1/2 eller med NAMUR gransyta .

Versionerna med 15/16”-26 UNS géngade styrtappar kan
konfigureras for intern eller extern trycktillforsel av styrtapp.
Omingetannatspecificeras (TPL20547), levereras denna typ
av solenoida spolklaffar konfigurerade forintern trycktillférsel.m

KONFIGURERING FOR EXTERN TRYCKTILLFORSEL
= MONOSTABIL VERSION
1.Lossa och avlagsna de tva skruvarna (1) fran styrtappens
andoéverdrag med en 3 mm hexnyckel (551) eller 4 mm
hexnyckel (553) (fig. A1).
2.551 - Vrid omkopplarens forslutning (2) och placera den sa
att det blanka laget (3) riktas sasom visas i fig. B.
553 - Andra forslutningarnas positioner (6) och (5) enligt
fig D.
3. Aterinstallera styrtappens &ndéverdrag.
4. Skruva at de tva skruvarna (1) till maximalt motstand 2 N.m.
Avlagsna inte den hogra sidans andéverdrag (resar!).

= BISTABIL VERSION

1. Localisera styrtappen och vand tillbaka anvandarens sidor.
Avlédgsna inte bada dndoverdragen samtidigt.

2. Konfigurera styrtappens anvandarsida enligt anvisning pa
motsatt sida fér den monostabila versionen (fig. A2).

3.Konfigurera den atervanda anvandarsidan enligt féljande:
lossa anddverdragets tva skruvar (1) med en 3 mm hex-
nyckel (5651) eller 4 mm hexnyckel (552-553) (fig. A2).

4.551 - Vrid omkopplarens forslutning (2) och placera den sa att

det blanka laget (3) riktas sasom visas i fig. C

553 - Andra forslutningarnas positioner (6) och (5) enligt fig E.

5. Aterinstallera styrtappens andéverdrag.

6. Skruva at de tva skruvarna (1) (maximalt motstand 2 N.m)

ANSLUTNING AV STYRTAPPS TRYCKTILLFORSEL (1/8”)

1. Lossa och avlagsna skyddspluggen med hjalp aven 5 mm
hexnyckel (4) (Fig. A1-A2)

2.Anslut till 2-10 bar extern styrtapps trycktillférsel (Pp)
(Fig. A1-A3)

N.B. For att aterkonfigurera for intern trycktillférsel, gér som
ovan, se till att placera omkopplarens férslutningar ordent-
ligt for intern trycktillforsel, frankoppla tillférselanslutningen/
arna, aterinstallera 1/8” pluggarna (4), gor det tatt med Loc-
tite 542 (maximalt motstand last 6 N.m).
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3/2NC, 5/2 tai 5/3 séahkonjakajaventtiilit, 1/4 tai 1/2 kierteitetyt
tai NAMUR liitannalla .

Versiot, joissa on 15/167-26 UNS kierteitetyt kaskyt voidaan
asettaa joko sisdiselle tai ulkoiselle paineensyottokaskylle.
liman erikoispyynt6a (TPL20547) sahkonjakajaventtiili to-
imitetaan sisaisell paineensyéttokaskylla.

ULKOISEN PAINEENSYOTON ASETUS
= MONOSTABIILI VERSIO
1. Irroita ja poista kaksi ruuvia (1) kaskyn paasta 3 mm (551)
tai 4 mm (553) kuusiokoloavaimella (kuv. A1).
2,551 — Kaanna valintatiiviste (2) ja aseta sen muokkaamaton
puoli (3) kuvattuun asentoon kuten kuv. B.
553 — Vaihda tiivisteiden (6) ja (5) asentoa, kuten kuv. D.
3. Asenna uudelleen kdskyn p&a.
4. Kirista kaksi ruuvia (1) maksimimomenttiin 2 N.m.
Al3 irroita oikean puoleista paata (jousi!).

= BISTABIILI VERSIO

1. Paikanna kayttajan puoleiset kasky ja paluu.
Ala irroita molempia péita yhtaaikaa.

2. Aseta kayttajan puoleinen kasky: yhtalainen vastapuolella
olevan monostabiilin version (kuv. A2) kanssa.

3.Kayttajan puoleinen paluu: irroita kaksi paassa olevaa
ruuvia (1) 3mm (551) tai 4 mm (553) kuusiokoloavaimella
(kuv. A2).

4.551 — Kéanna valintatiiviste (2) ja aseta sen muokkaamaton

puoli kuvattuun asentoon kuv. C

553 - Vaihda tiivisteiden (6) ja (5) asentoa kuten kuv. E.

5. Asenna kayttajan puoleinen paluu uudelleen.

6. Kirista kaksi ruuvia (1) (maks. kiristysmomentti 2 N.m)

PAINESYOTTOKASKYN KYTKENTA (1/8”)

1.Kaytd 5 mm kuusiokoloavainta, irroita ja siirré suojaava
pistoke (4) (Kuv. A1-A2)

2.Kytke 2-10 baarin ulkoinen paineensyéttd (Pp) (Kuv. A1-
A3)

HUOM. Toimi siséisen painesy6ton uudelleen kytkemiseksi

kuten yll& asettamalla valintatiivisteet oikein siséista

painesyottda varten, irroita syottokytkenta (-kytkennat),

asenna uudelleen 1/8” pistokkeet (4), tiivista Loctite’lla 542

(maks. kiristyslataus 6 N.m).

FUNKTION

Magnetventiler 3/2 NC, 5/2 eller 5/3 med 1/4 eller 1/2” gevind
eller NAMUR tilslutningsflade.

Udgaverne med 15/16™-26 UNS gevindskarne styreenderkan
indrettes til intern eller ekstern styretryktilfersel.

Med mindre andet er aftalt (TPL20547), leveres denne type
magnetventiler fra fabrikken indstillet til intern tryktilfgrsel.

INDSTILLING TIL EKSTERN TRYKTILF@RSEL

= MONOSTABIL UDGAVE

1.De to skruer (1) lasnes og fiernes fra styreendedeekslet
med en 3 mm (551) eller 4 mm (553) sekskantnggle (fig.
A1).

2.551 — Omskifterpakningen (2) vendes og placeres saledes,
at blindprophullet (3) sidder som vist pa fig. B.
553 - Pakningerne (6) og (5) vendes som vist pa fig. D.

3. Styreendedzekslet monteres igen.

4. De to skruer (1) strammes til max. moment 2 Nm.
Det hgjre endedaeksel ma ikke fiernes (fieder!).

= BISTABIL UDGAVE

1. Styre- og returenden lokaliseres.

De to endedaksler ma ikke fjernes samtidig.

2. Styreenden indstilles efter anvisningerne for den monosta-
bile udgave overfor (fig. A2).

3. Returenden indstilles pa falgende made: de to skruer (1) i
endedaekslet lgsnes med en 3 mm (551) eller 4 mm (553)
sekskantnagle (fig. A2).

4.551 - Omskifterpakningen vendes og placeres saledes, at
blindprophullet (3) sidder som vist pa fig. C.

553 - Pakningerne (6) og (5) vendes som vist pa fig. E.

5. Returendedzekslet monteres igen.

6. De to skruer (1) strammes (max. moment 2 Nm).

TILSLUTNING AF STYRETRYKFORSYNING (1/8”)

1.Ved hjeelp af en 5 mm sekskantnggle Igsnes og fiernes
beskyttelsesproppen (4) (Fig. A1-A2).

2. Forbindelsen tilsluttes ekstern 2-10 bars styretryktilfarsel

(Pp) (Fig. A1-A3).

NB. For at omstille til intern tryktilfersel igen anvendes

ovenstaende fremgangsmade, hvor omskifterpakningerne

placeres omhyggeligt til intern tryktilfgrsel, forsyningsfor-

bindelsen eller —forbindelserne afbrydes, 1/8” propperne

(4) seettes i igen og teettes med Loctite 542 (max. tilspaen-

dingsmoment 6 Nm).
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ASVA INSTALACAO - EFKATAZTAZH GR
FUNGAO AEITOYPTIA

Vélvulas solenoides 3/2 NF, 5/2 ou 5/3, roscadas 1/4 ou 1/2oucom Ot payvntikeg BaABideq pe epBoAoedeg Puopa 3/2 NC,
acoplamento NAMUR. 5/2 1 5/3, onelpwpeveg 1/4-1/2 1y pe draocuvdeon NAMUR.

As versdes com comandos roscados 15/16-26 UNS podem receber
pressao de alimentagéo de comando interna ou externa.

Salvo indicagédo especifica (TPL20547), este tipo de valvula so-
lendide é originalmente fornecido com alimentagéo de comando
interna.sure supply.

ADAPTAGAO PARA ALIMENTAGAO EXTERNA
u VERSAO MONOESTAVEL
1. Desparafusar e retirar os dois parafusos (1) da tampa do
comando com uma chave hexagonal de 3 mm (551) ou 4
mm (553) (fig. A1).
2.551 - Girar a junta de selecgéo (2) e posiciona-la de modo
que alinguetafique orientada comoindicado nafig. B.
553 - Inverter a posigéo das juntas (6) e (5), como indicado
na fig. D.
3. Montar novamente a tampa do comando.
4. Apertar os 2 parafusos (1) a um binario de aperto maximo
de 2 N.m.
N&o desmontar a tampa do lado direito (mola!).

m VERSAO BIESTAVEL

1. ldentificar os lados de comando e de retorno.

Nao desmontar as duas tampas ao mesmo tempo.

2. Ajustar o lado de comando como indicado na versdo mo-
noestavel ao lado (fig. A2).

3. Ajustarolado de retorno da seguinte maneira: desparafusar
os dois parafusos (1) da tampa com uma chave hexagonal
de 3 mm (551) ou 4 mm (553) (fig. A2).

4.551 - Girar a junta de selecgéo (2) e posiciona-la de modo
que a lingueta fique orientada como indicado na fig. C.

553 - Inverter a posigdo das juntas (6) e (5), como indicado na
fig. E.

5. Montar novamente a tampa do retorno.

6. Apertar os 2 parafusos (1) a um binario de aperto maximo
de 2 N.m.

LIGAGAODAPRESSAODEALIMENTAGAODECOMANDO(1/8”)
1.Com o auxilio de uma chave hexagonal de 5 mm, desen-
roscar e retirar a tampa de protecgdo (4) (Fig. A1-A2)
2.Ligar a presséo de alimentagdo externa (Pp) (Fig. A1-A3).
Pressao de alimentagdo: 2 a 10 bars.

NOTA: Para voltar a alimentagao interna, proceder como
indicado acima, sem esquecer de posicionar as juntas de
selecgdo em modo de alimentag&o interna, desligar a(s)
ligagao(bes) de alimentagao, reinstalar a(s) tampa(s) 1/8” (4)
e vedar com Loctite 542 (binario maximo de aperto: 6 N.m.).

OL ekdoXEQ ME OTIELPWHEVOUG KaBodnyntikoug meipoug
15/16"-26 UNS pmopouv va dtapoppwBolv yla mapoxn
€0WTEPLKNG 1} EEWTEPLKNAG THiEoNG KaBodnynTKoU TEipou.
EKTOG av €XEL MPOoBLOPLOTEL KATL BLapopeTikod (TPL20547),
auTo To £(d0g payvnTikng BaABidag pe epBoloeldeg Buoua
TapEXETAL SLAPOPPWHEVO YLa TIAPOX) ECWTEPLKNG TIEONG.

AIAMOP®QZH A NMAPOXH EEQTEPIKHZ MIEZHZ

n MONOXTAGHY EKAOXH

1. ZepdwoTte kat Bydite TIg duo Bideq (1) amd To miow

KAAUppa Tou KaBodnyntikou Telpou pe €va eEaywvikd
KAeW( 3 mm (551) 1} €va e§aywvikd KAeldi 4 mm (553)
(ewk. A1).

2.551 - AvaotpeyTte 10 0ppAyLOHa Tou ETILAOYEQ (2) Kat
TOTIOBETNOTE TO £TOL WOTE N oPnopEvn B€on (3)
va eivat TPooavatoAlopEVn 6Nwg gpaivetat oTnv
€K. B.

553 - AVTIOTPEYTE TN BE0N TV OPPAYLoPATWY (6) Kat
(5) onwg @aivetal oty LK. A.
3.EnavatonobeToTe To Miow KAAUPMA TOU KaBodnynTkou
Teipou.
4.>p(Ete TIg dUo Bideqg (1) pe T pEYLOTN port) 2 N.m.
Mnv apatpeite to de&i niow kdAuppa (ehatripo!).

W AIXTAGHZ EKAOYH

1. Evtoniote Tov kaBodnyntiko meipo kat Tnv MAeUpd Tou
XELPLOTH ETOTPOPNG.

Mnv agatpeite kat tTa dUo niocw kaAlvppata
Tautéxpova.

2. AlapopPWoTE TNV TIAEUPA XELPLOTH TOU KaBodnynTikou
Te{pou 6MwG UMOdELKVUETAL AMEVAVTL YA TNV povooTtadr)
€xdoon (Ewk. A2).

3. AlapoppwOTE TNV TAEUPA TOU XELPLOTH ETILOTPOPNG WG
eEng: EePdwoTe TIg duo Bideg Tou Tiow KaAuppatog (1)
pe €va egaywviko KAedl 3 mm (551) 1 €va eEaywvikd
KAeW( 4 mm (553) (elk. A2).

4.551 - AvaoTpEWTE TO OPPAYLONA Tou ETILAOYEQ (2) Kat
TOTOBETNHOTE TO £TOL WOTE N oBnopevn B€on (3)
va eival MpooavatoAloUEVN OTIWG paiveTal otV
ew. I

553 - AvTloTpEYTE TN BEON TV OPPayLopdTwy (6) Kat
(5) 6nwg paivetal otnv €iK. E.
5.EnavaTtonoBeTAOTE TO MiOW KAAUPHA TOU XELPLOTH
EMOTPOPNG.
6. ZpiEte TIq duo Bideg (1) pe ™ peEytotn pory 2 N.m.

ZYNAEXHMAPOXHZMIEXHKA©OAHHTIKOYTIEIPOY (1/8”)

1. Me €va eEaywvikd kAedi 5 mm, EePdwoTe kat Bydite
TNV MPooTateuTiki Tana (4) (Ek. A1-A2)

2.>uvd€aTe 0NV TIApoXn eEWTEPLKNG Tiieong kaBodnynTikou
neipou (Pp) (Ewk. A1-A3)

N.B. lNa va enavapubuioeTe yla napoxr E0WTEPLKAG
mieong, MPOYXwWPNOTE OMWG TAPATAVW, TIPOCEXOVTAG
va ToMoBETNOETE CWOTA Ta ogppayiopata emAoyea ya
TNV Mapoyn ECWTEPLKNG TiieoNg, anocuvdEoTe TN(TLG)
oUvdEON(OUVBEDELG) TIAPOXNG, EMAVATOTOBETACTE TIG
Taneg 1/8” (4), kAvte TG acpaleiq amnoé dlappoeg e
Loctite 542 (u€yloto goptio porrig 6 N.m).
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ASVA

POKYNY PRO INSTALACI A UDRZBU
INSTRUKCJA MONTADU | KONSERWACJI

Ccz
PL

FUNKCE

Solenoidové vietenové ventily 3/2NC, 5/2 nebo 5/3, se zavitem
1/4-1/2 nebo s pripojkou NAMUR.

Modely 15/16"-26 UNS se zavitovym pilotem Ize nastavit pro
interni i externi nepfimé (pilotni) fizeni tlaku.

Pokud neni uvedeno jinak (TPL20547), tento typ
solenoidového vietenového ventilu se dodavéa v provedeni
pro interni fizeni tlaku.

KONFIGURACE PRO EXTERNI RIZENI TLAKU

= MONOSTABILNI VERZE

1. Povolte a sejméte dva Srouby ze zadniho krytu pilotu (1)
pomoci Sestihranného montazniho klice 3mm (551) nebo
4 mm (553) (viz obr. A1).

2.551 - Pietahnéte té&snéni selektoru (2) a umistéte je tak,

aby zaslepena pozice (3) sméfovala dle obr. B.

553 - Otocte pozici tésnéni (6) a (5) dle obr. D.

3. Namontujte zpét kryt zadni ¢asti pilotu.

4. Utahnéte dva Srouby (1) na max. utahovaci moment 2 Nm.
Neodstrarujte zadni kryt na pravé strané (pruzina!).

= BISTABILNi VERZE

1. Definujte stranu pilotu a zpétného mechanismu.
Neodstrarnujte zadni kryty na obou stranach zaroven.

2. Nastavte mechanismus pilota opa¢né, nez je uvedeno u
monostabilni verze (obr. A2).

3.Stranu zpétného mechanismu nastavte nasledujicim
zplisobem: od$roubujte dva Srouby zadniho krytu (1) pomoci
Sestihranného montazniho klice 3 mm (551) nebo 4 mm
(553) (viz obr. A2).

4.551 - Pretahnéte tésnéni selektoru (2) a umistéte je tak,

aby zaslepena pozice (3) sméfovala dle obr. C.

553 - Otocte pozici tésnéni (6) a (5) dle obr. E.

5. Namontujte zpét kryt zadni ¢asti zpétného mechanismu.

6. Utahnéte dva Srouby (1) (max. utahovaci moment 2 Nm).

TLAKOVE PRIPOJENI PILOTU (1/8")

1.Pomoci Sestihranného montazniho klice 5 mm povolte
a odstrarite ochrannou zaslepku (4) (viz obr. A1-A2)

2. Pfipojte ventil k externi tlakové soustavé s tlakem 2 - 10 bar
(Pp) (obr. A1-A3)

Pozn.: Pokud chcete konfiguraci zménit zpét na interni fizeni
tlaku, postupujte vy$e uvedenym zpusobem, pouze vénuijte
2zvlastni pozornost umisténi tésnéni selektoru u konfigurace
pro interni fizeni tlaku, odpojte externi tlakové pfipojeni,
namontujte zpét ochranné zaslepky 1/8" (4) a utésnéte je
lepidlem Loctite 542 (max. utahovaci moment 6 Nm).

DZIALANIE

Elektrozawory suwakowe 3/2 NC, 5/2 lub 5/3 z gwintem
1/4-1/2 lub ptytka przytaczeniowg NAMUR.

Wersje z pilotami gwintowanymi 15/16”-26 UNS mozna
konfigurowa¢ na wewnetrzne lub zewnetrzne wejsciowe
cisnienie pilotowe.

QOile nie podanoinaczej(TPL20547), elektrozawér suwakowy
tego typu jest dostarczany w konfiguracji na wewnetrzne
cisnienie wejsciowe.

KONFIGURACJA NA ZEWNETRZNE CISNIENIE
WEJSCIOWE
n WERSJA MONOSTABILNA
1. Wykreci¢ i wyja¢ dwa wkrety (1) z pokrywy koncowe;j pilota
za pomocg klucza szesciokatnego 3mm (551) lub 4 mm
(553) (rys. A1).
2.551 - Obroci¢ uszczelke zaworu rozdzielajacego (2) i
ustawi¢ w taki sposob, aby pozycja zaslepiona (3)
byta zgodna z rys. B.
553 — Odwrdci¢ uszczelki (6) i (5) w sposéb pokazany na
rys. D.
3. Ponownie zatozy¢ pokrywe koncowa pilota.
4. Wkreci¢ dwa wkrety (1) maks. momentem 2 Nm.
Nie zdejmowac¢ pokrywy koncowej z prawej strony
(sprezynal).

m WERSJA BISTABILNA

1. Zlokalizowac¢ strone pilotowa i powrotng sterownika.

Nie zdejmowac obu pokryw konncowych jednoczesnie.

2. Skonfigurowa¢ strone pilotowg sterownika w sposoéb
pokazany po przeciwnej stronie wersji monostabilnej
(rys. A2).

3. Skonfigurowac strong powrotna sterownika w nastepujacy
sposob: wykreci¢ dwa wkrety pokrywy koficowej (1) kluczem
szesciokatnym 3mm (551) lub 4 mm (553) (rys. A2).

4.551 — Obroci¢ uszczelke zaworu rozdzielajgcego (2) i

ustawi¢ w taki sposob, aby pozycja zaslepiona (3)
byta zgodna z rys. C.

553 — Odwroci¢ uszczelki (6) i (5) w sposéb pokazany na
rys. E.

5. Ponownie zatozy¢ pokrywe koricowg po stronie powrotnej
sterownika.

6. Wkreci¢ dwa wkrety (1) maks. momentem 2 Nm.

PRZYLACZE WEJSCIOWEGO CISNIENIA PILOTOWEGO

(1/8”)

1.Za pomocag klucza szesciokatnego 5 mm wykreci¢ i wyjaé
zaslepke ochronng (4) (rys. A1-A2)

2.Podtaczy¢ do zewnegtrznego wejsciowego ci$nienia
pilotowego 2-10baréw (Pp) (rys. A1-A3)

Uwaga: Aby ponownie skonfigurowa¢ nawewngtrzne cisnienie
wejséciowe, nalezy postepowac zgodnie z powyzszym opisem,
zwracajac uwage na prawidtiowe ustawienie uszczelek
sterownika na wewnetrzne ci$nienie wejsciowe. Odtaczy¢
przytacza wejsciowe, zamontowac zaslepki 1/8” (4), uszczelni¢
$rodkiem Loctite 542 (maks. moment obcigzenia 6 Nm).
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ASVA

TELEPITESI ES KARBANTARTASI UTMUTATO
WHCTPYKLMW NO YCTAHOBKE U OBCNYXUBAHUIO

HU
RU

FUNKCIO

3/2-esNC, 5/2-es vagy 5/3-as magneses Utszelepek, 1/4-1/2-
es menetes vagy NAMUR tipusu illesztéfelilettel.

A 15/167-26 UNS menetes pilotokkal ellatott valtozatok
beallithatdak belsé vagy kiilsé pilotnyomasra.

Eltér6 megjegyzés hianyaban (TPL20547), ez a tipusu
magnesszelep belsé tapyomasra van konfiguralva.

KONFIGURALAS KULSO TAPNYOMASRA

= MONOSTABIL VERZIO

1.Egy 3 mm-es imbuszkulccsal (551), illetve 4 mm-es

imbuszkulccsal (553) csavarja ki, és tavolitsa el a pilot
végén levo fedél két csavarjat (1) (A1. abra).

2.551 - Forditsa el a szelektor tomitést (2) és helyezze ugy,
hogy a blankolt pozicio (3) irdanyaba a B. abra szerint.
abranak megfeleléen.

3. Szerelje vissza a pilotot és a fedelet.

4.Huzza meg a két csavart (1) max. 2 N.m nyomatékkal.

Ne tavolitsa el a jobb fél végénél levo fedelet (rugd!)

= BISTABIL VERZIO

1. Keresse meg a pilotot és tolja helyre a miikddtetd oldalakat.
Ne tavolitsa el egyszerre a fedeleket mindkét végrol.

2. Konfiguralja a pilot miikddtetd oldalat a tuloldalon talalhato

monostabil verzid leirasa szerint (A2. abra).

3.A helyretolast miikédtet6 oldalt a kdvetkezé maddon
konfiguralja: csavarja ki a végén levé fedél két csavarjat
(1) egy 3 mm-es imbuszkulccsal (551) vagy egy 4 mm-es

imbuszkulccsal (553) (A2. abra).

4.551 - Forditsa el a szelektor tomitést (2) és helyezze ugy,
hogy ablankolt pozici6 (3) a C. abraszerintiranyuljon.
abra szerint.

5. Szerelje vissza a pilotot és a fedelet.

6. Huzza meg a két csavart (1) (max. 2 N.m nyomatékkal).

A PILOT TAPNYOMAS CSATLAKOZASA (1/8")

1. Egy 5mm-es imbuszkulccsal csavarja ki és tavolitsa el a
védédugokat (4) (A1-A2. abrak)

2.Kapcsolja a 2-10 bar nyomasu kiils6 pilotellatashoz (Pp)
(A1-A3. abrak)

Megjegyzés: Bels6 tapnyomasra valé tjra konfiguralas céljabol
a fent leirtak szerint jarunk el, a megfelelé médon bels6
tapnyomasra allitjuk a szelektor tomitéseket, szétkapcsoljuk
a tapnyomas kapcsolas(oka)t, visszaszereljiik az 1/8"-os
dugaszokat (4), 542-es Loctite-tal szivargasmentesitjik
(maximalis nyomaték 6 N.m)

SKCMNYATALUUA

OnekTpomarHuTHble 30MoTHUKOBbIE knanaHbl 3/2 NC, 5/2
unu 5/3, ¢ peab6oin 1/4-1/2 unu ¢ nHtepdpericom NAMUR.
Bepcumn nUNoTHLIX yCTPONCTB ¢ pe3bbon 15/16™-26 UNS
MOXHO HacTpOUTb Ha NOAady BHYTPEHHEro UNN BHELIHEro
NUMNOTHOTO JABMEHMS.

Ecnunxe ykasaHo nHoe (TPL20547), naHHLIN Tun anekTpomar-
HUTHbIX 30MOTHMKOBbIX KNanaHoB NpeHa3Ha4aeTcs TonbKo
NS Nofa4un BHYTPEHHEro AaBneHus.

HACTPOWKA HA NOAAYY BHELIHEIO AABNEHUA

1 MOHOCTABUNbHAA BEPCUA

1. OTBMHTUTE U CHUMUTE [Ba BUHTA (1) C TMNOTHOW TOPLIEBOWA

KPbILIKM C MOMOLLbIO 3-MUAIMMETPOBOTO LIECTUrPAHHOO
kntoya (551) nu 4-MmMnnNMMETPOBOTO LLIECTUIPAHHOTO KIloYa
(553) (puc. A1).

2.551 -MepeBepHUTE ynnoTHeHue cenekTtopa (2)
1 pacnonoxuTte ero Takum obpasom, 4TOObI
3arnyLeHHoe nonoxeHue (3) 66110 OPUEHTUPOBaHO,
Kak nokasaHo Ha puc. B.

553 - MomeHsiiTe nonoxeHue ynnotHeHuir (6) u (5),
Kak nokasaHo Ha pumc. D.
3. YcTaHoBUTE HA MECTO NUIMOTHYIO TOPLIEBYHO KPbILLIKY.
4. 3aTsHuTe ABa BUHTA (1) MakcuManbHbIM MOMEHTOM 2 Hwm.
He cHumaliTe npaByto TOpLEBYIO KPLILLKY (NpyxuHal).

n BUCTABUNbHAA BEPCUA

1. Haiigute NUNOTHYO 1 BO3BPAaTHYIO CTOPOHY YNpaBrieHus!.
He cHumaiiTe 06e TopLeBble KPbILK/M OQHOBPEMEHHO.

2. HacTpoiiTe NMNoTHyt0 CTOPOHY ynpaBrneHus, kak ykasaHo,
NPOTUBOMONOXHBIM MOHOCTaBUNbHOM Bepcun obpasom
(puc. A2).

3.0TperynupyiiTe BO3BpaTHYIO CTOPOHY ynpaBrieHus
creaylowmM obpasoM: OTBUHTUTE [Ba BUHTa TOPLIEBOIA
KpbILLKY (1) C MOMOLLbHO 3-MUNIIMMETPOBOTO LLECTUTPAHHOTO
kntoya (551) N 4-MMNNMMETPOBOTO LLIECTUMPAHHOTO KITloYa
(553) (puc. A2).

4.551 - MNepeBepHUTE ynroTHeHne cenektopa (2) u pacno-
NOXUTe ero Takum obpasom, 4Tobbl 3arnyLieHHoe
nonoxeHue (3) 6bINo OPUEHTUPOBAHO, KaK NoKasaHo
Ha puc. C

553 - 13meHuTe nonoxeHve ynnotHutenen (6) un (5) Ha
obpaTtHoe, Kak nokasaHo Ha puc. E.

5.YcTaHOBMTE Ha MECTO BO3BPATHYIO TOPLIEBYH KPbILLIKY

ynpaeneHus.

6. 3araHuTe aBa BUHTa (1) (Makc. MOMeHT 2 Hw)

NOAKNYEHUE K MMNOTHOMY OABNEHUIO (1/8”)

1.C nomoLLbl0 5-MUNNMMETPOBOrO LLECTUIPAHHOTO KItoYa
OTBUHTUTE U CHAMUTE 3aLLMTHYt0 3arnyLuky (4) (Puc.A1-A2)

2.BbINONHUTE MOAKMIOYEHNE K BHELUHEMY MUIIOTHOMY
nasnexuio 2-106ap (Pp) (Puc. A1-A3)

MpumeyaHmne. YToBbl BLIMONHUTL NOAKITIOYEHE KBHYTPEHHEMY
[aBfeHunto, BLINOMHUTE yKa3aHHble Bbllle AeicTBUA,
pacnonoXme ynnoTHEHWsI CenektTopa COOTBETCTBYIOLMM
o6pa3om ANnA BHYTPEHHEro [aBMeHusi, oTCoeanHUTe
MOAKMNIOYEHNs, YCTaHOBUTE Ha MecTo 3arnyiwku 1/8” (4),
ncnonb3yinte repMeTuk Loctite 542 (makc. Harpyska MomeHTa
6 Hwm).

ASCO SAS
53 rue de la Beauce, 28110 Luce - FRANCE
775 729 098 RCS Chartres
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