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Rozdziat 1: Przed rozpoczeciem

1.1

1.2

Przed rozpoczeciem

W tym rozdziale objasniono:
Podstawowe procedury bezpieczenstwa.
Gdzie znalez¢ szczegdtowe informacje na temat bezpieczenstwa.
Wytyczne dotyczace przechowywania.

Instalacje, regulacje, przekazanie do eksploatacji, uzytkowanie, montaz, demontaz oraz
konserwacje sitownika pneumatycznego nalezy powierzy¢ personelowi o odpowiednich
kwalifikacjach.

Nieprzestrzeganie powyzszych zalecen spowoduje uniewaznienie gwarandji.

Przed montazem lub demontazem jakichkolwiek czesci nalezy odizolowac sitownik zaréwno
pneumatycznie, jak i elektrycznie. Przed zamontowaniem, montazem lub demontazem sitownika
nalezy sie zapoznac z tym rozdziatem podrecznika.

Dokumenty pomocnicze dotyczace instalacji,
obstugi i konserwacji
Przed rozpoczeciem nalezy sie zapoznac z nastepujacymi dokumentami:

Wszystkie rozdziaty tego podrecznika.
Podrecznik dotyczacy bezpieczeristwa (nr dokumentu DOC.SG.EFEN).

Nieprzeczytanie podrecznika dotyczacego bezpieczeristwa spowoduje uniewaznienie gwarancji.

Nieprzestrzeganie instrukcji zawartych w podreczniku dotyczacym bezpieczeristwa moze
doprowadzi¢ do awarii produktu i spowodowac obrazenia ciata u personelu oraz uszkodzenie
sprzetu.

Przechowywanie w magazynie

Wszystkie sitowniki nalezy przechowywac w czystym, suchym magazynie, nie narazajac
ich na nadmierne drgania i gwattowne zmiany temperatury.

Sitownikow nie nalezy umieszcza¢ bezposrednio na podtodze. Powinny spoczywac
w szafach lub na pétkach badz paletach.

-
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1.3 Przechowywanie w miejscu instalacji

Wszystkie sitowniki nalezy przechowywac w czystym, suchym magazynie, nie narazajac
ich na nadmierne drgania i gwattowne zmiany temperatury.

Nie wolno dopusci¢ do wnikniecia wilgoci oraz brudu do sitownikéw. Wszystkie porty
przytaczy powietrza nalezy zatkac lub uszczelnic.

Nieprzestrzeganie powyzszych wytycznych (dotyczacych przechowywania w magazynie
i w miejscu instalacji) spowoduje uniewaznienie gwarandji.

Przed rozpoczeciem
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2.1

Wstep

W tym rozdziale objasniono:

Z jakich elementéw skfada sie produkt
Przeznaczenie produktu

Szczegdtowe informacje na temat budowy
Dane techniczne sitownika

Elementy

Sitowniki z mechanizmem zebatkowym EL-O-Matic z serii F s3 produkowane w dwodch
wersjach: jako sitowniki dwustronnego dziatania oraz jako sitowniki sprezynowe. Dostepnych
jest 13 modeli obejmujgcych zakres od 12 N-m do 4000 N-m (od 106 Ibfiin do 35 000 Ibfin)
nominalnego wyjsciowego momentu obrotowego.

Sitowniki EL-O-Matic z serii F s3 wyposazone w standardowe ztacza do zamocowania
elektrozaworu, skrzynki przetacznikowej i ustawnika potozenia (VDI/VDE3845; NAMUR). Ztacze
zaworu zawiera wktadke w dolnej czesci watka zebatego, ktéra umozliwia zamontowanie
zardwno zgodnie z normga 1ISO 5211, jak i DIN 3337.

Sprezyny w wersji sprezynowej umozliwiaja prace w trybie awaryjnym w przypadku spadku cisnienia
zasilania pneumatycznego (niepowodzenie zamkniecia lub niepowodzenie otwarcia sitownika).

Sitowniki dwustronnego dziatania od rozmiaru FD150 wyposazone sg w ptaskie pokrywy,
dzieki ktorym sg krétsze, a zasoby powietrza sg w ich wypadku mniejsze.

llustracja1 Elementy

1. Gérne ztacze akcesoriow (VDI/VDE 3845; NAMUR)
2. Ztacze elektrozaworu (VDI/VDE 3845; NAMUR)

3. Zlacze zaworu o wzorcu otworéw montazowych 1ISO 5211, DIN 3337 oraz
z napedem wkiadki

4. Sitowniki sprezynowe: - ze sprezynami
5. Sitowniki dwustronnego dziatlania: - bez sprezyn

6. Wysokie pokrywy dla modeli sitownikéw dwustronnego dziatania oraz
sprezynowych do rozmiaru 100

7. Niskie pokrywy dla modeli sitownikéw dwustronnego dziatania od rozmiaru 150
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2.2

2.3

Zastosowanie

Sitowniki z mechanizmem zebatkowym EL-O-Matic z serii F s3 przeznaczone do automatyzadji

i obstugi zaworéw ¢wiercobrotowyc

h, takich jak zawory motylkowe, kulowe i czopowe.

Sitowniki z mechanizmem zebatkowym moga réwniez by¢ wykorzystywane do sterowania
amortyzatorami oraz innymi urzgdzeniami ¢wiercobrotowymi.

Dane techniczne

Tabela 1. Zakres cisnienia

Typ sitlownika

Cisnienie

Dwustronnego dziatania

0d 0,2 barg do 8,3 barg (od 2,9 psig do 120 psig)

Od 6 barg do 8,3 barg (od 87 psig do 120 psig), maks. zespot
sprezyn

Sores
prezynowy Od 3 barg do 8,3 barg (od 43,5 psig do 120 psig), zmniejszona
liczba sprezyn
Tabela 2. Czynnik roboczy
Typ sitownika Czynnik roboczy

Powietrze, suche lub smarowane, gazy obojetne

Punkt rosy przynajmniej 10 K ponizej temperatury otoczenia

Dwustronnego oraz jednostronnego

W przypadku eksploatacji w temperaturze ponizej zera zastosowac
odpowiednie $rodki ostroznosci

dziatania

Podane wartosci cisnienia dotyczg ,cisnienia manometrycznego'”.
Cisnienie manometryczne jest réwne cisnieniu bezwzglednemu

minus cisnienie atmosferyczne.

Tabela 3. Zakres temperatur
Typ sitownika Temperatura
Standardowy 0Od -20°C do +80°C (od -4°F do +176°F)

Opdja: niska temperatura

Od -40°C do +80°C (od -40°F do +176°F)

Opcja: wysoka temperatura

0Od -20°C do +120°C (od -4°F do +248°F)

Wstep
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Tabela 4. Objetosc i pobor powietrza

Objetos¢ sitownika: LIRS
(w litrach, ci$nienie w jednostce barg)
Rozmiar Maks‘;&?:; :cohbjetosc Skok na zewnatrz Skok do wewnatrz
sitowni- | Komora | Komora | Objetos¢ Dwustronnego dziatania| Tylko dwustronnego
ka central- | pokry- | przenie- oraz sprezynowy dziatania
na' wy? siona’ 2,0 barg (4,0 barg|8,0 barg |2,0 barg|4,0 barg | 8,0 barg |
12 0,05 0,06 0,04 0,14 0,24 044 0,16 0,28 0,52
25 0,11 0,19 0,08 0,36 0,64 1,2 048 0,88 1,7
40 0,16 0,36 0,15 0,67 1,2 2,2 0,89 1,6 3,1
65 0,36 0,55 0,22 1,02 18 34 1,3 24 4,7
100 04 038 03 1,5 2,7 50 2,0 3.8 7,2
150 08 0,7 0,5 24 43 8,1 2,1 36 6,7
200 08 1,0 0,7 32 5,7 11 28 49 91
350 19 1,7 1,2 55 9,8 18 50 88 16
600 3,6 33 2,1 94 17 31 8,7 15 28
950 5,1 4,3 32 13 24 44 12 20 37
1600 7,8 7,0 52 21 37 68 19 33 62
2500 104 11,1 8,2 29 50 92 30 53 97
4000 184 18,9 14,0 51 88 161 52 89 165
Objetosc sitownika: . ':°'??’."a > kok .
(w in’, ci$nienie w psig)
. Objetosé maksymalna (in) Skok na zewnatrz Skok do wewnatrz
Rozmiar Y. . :
sitowni- Komora | Komora | Objetos¢ Dwustronneqo dziatania| Tylko dV\.lustr?nnego
ka central- | pokry- | przenie- oraz sprezynowy dziatania
na' wy? siona® 40 psig | 80 psig |120 psig| 40 psig | 80 psig | 120 psig|
12 3,1 3,7 2,5 11 19 28 13 23 33
25 64 11,8 4,7 28 52 75 38 72 106
40 10,0 22 89 53 96 140 71 133 196
65 22 34 13,5 81 148 215 107 200 294
100 22 50 19,9 118 216 314 165 310 455
150 48 43 32 192 352 512 163 293 424
200 50 59 44 255 466 676 220 397 573
350 118 103 76 436 796 1157 392 709 1025
600 222 201 129 742 1354 1967 683 1237 1790
950 310 260 193 1049 1905 2760 910 1628 2346
1600 477 430 319 1635 2951 4267 1505 2691 3877
2500 638 676 501 2259 4018 5776 2367 4232 6097
4000 1122 1151 853 3946 7040 10134 | 4027 7202 10377

1. W przypadku sitownikéw dwustronnego dziatania oraz sprezynowych. Ttoki w pozycji 90° na zewnatrz
2. Tylko w przypadku sitownikow dwustronnego dziatania. Ttoki w pozycji 0° do wewnatrz
3. Ustawienie skoku to 90°

llustracja2 Objetosc powietrza w sitownikach

Objetos¢ powietrza w komorze centralnej Objetos¢ powietrza w komorze pokrywy
Dwustronnego dziatania oraz sprezynowy Tylko dwustronnego dziatania

Wstep
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Rozdziat 3: Kod produktu

W tym rozdziale objasniono:

. Jak utworzy¢ kod konfiguracyjny domysinego sitownika.
. Jak utworzy¢ kod konfiguracyjny sitownika z dodanymi opcjami integralnymi.
ES 0150.NUA0CWALT.NL17SKA. 00 XX
| - Opcje predkosci cyklu
Kod wewnetrzny 1
Kolor/wykonczenie
Wskaznik
Temperatura
Potaczenie trzonka zaworu
Zfacze zaworu
Materiat watka zebatego
Kierunek obrotu
Zespot sprezyn
Gwinty
Kat obrotu
Rozmiar
Typ
Typ Polaczenie trzonka zaworu (rozmiary wktadek)
FD  |Dwustronnego dziatania Naped Kwadrat Rozmiar
FS Sprezynow réwnoleg sitownika
Rozmiar Bez widadl
0040 [Rozmiar 0040 NL14 YD14 [14mm/0551" 0040 &0065
0065 |Rozmiar 0065 NL19 yp1z |7 MM/0669% 1608 0150
0100 [Rozmiar 0100 19 mm/0,748"
0150 |Rozmiar 0150 NL22 YD22 22mm/0,866" 0200
0200 [Rozmiar 0200 NL27 yp22 |22 Mm/0866" ..,
0350 [Rozmiar 0350 27 mm/ 1,063"
0600 |Rozmiar 0600 NL27 YD72 27 mm/1,063" 0600
° Wiecej opcji wktadek mozna znalez¢ w dodatku poswieconym
E_ wkladkom.
N Obrot o 90° Zakresy temperatur
Gwinty ] S [Standard: Od -20°C do +80°C (od -4°F do +176°F)
M Metryczne, ISO 5211 H |Wysoki: Od -20°C do +120°C (od -4°F do +248°F)
V) UNC/NPT/brytyjskie L |Niski: Od -40°C do +80°C (od -40°F do +176°F)

l
(=]
o

" " : skaznika
00 Dwustronnego dziatania (brak sprezyn)
10 Zespdt sprezyn 10 Standardowy (pokretto)

20 Zespot sprezyn 20 Brak wskaZnika
30 [Zespotsprezyn 30 m_
40 Zespot sprezyn 40 A |Powtoka standardowa

50  |Zespdtsprezyn 50 °

60 Zespot sprezyn 60

Z|R

CW__ |Scidniecie sprezyny w celu zamkniecia/w prawo
CC__lociiniecie sprezyny w celu otwarda/w lewo
Materiat watka zebatego XX [Standardowy
AL Aluminium wysokogatunkowe, ocynkowane na H1 |[Plytka wysokoprzeptywowa 1/2"
twardo .
Uwagi

Dostepnych jest wiecej opcji. Nie wszystkie opcje maja zastosowanie

Standardowe zigcze ISO 5211 w kazde] konfiguracji.

Mate zlgcze z ptytg gtdwng (DIN 3337)
Duze ztgcze z ptytg gtdwna (DIN 3337)

Zfacze zaworu: opdja,S’, mate ztacze z ptyta gtéwna (DIN 3337), nie jest
dostepne w przypadku rozmiaru 0025.

o rwni—-

e}

Kod produktu
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Rozdziat 4: Instalacja

W tym rozdziale objasniono:
Kierunek obrotu sitownika.
W jakiej pozycji sitownik konczy prace po awarii.
Zasady dziatania:
— Dziatanie elektrozaworu
— Dziafanie sitownikéw dwustronnego dziafania i sprezynowych
Kody montazowe.

Montaz sitownika na zaworze.

4.1 Przed rozpoczeciem

A BEZPIECZENSTWO PRZEDE WSZYSTKIM

W razie awarii elektrycznej lub odciecia doptywu powietrza bardzo wazna jest znajomosc
sposobu dziatania sitownika. Przed zamontowaniem sitownika na zaworze nalezy sie zapoznac
Z ponizszymi rozdziatami.

4.2 Kierunek obrotu sifownika

4.2.1 Obrét zaworu

W ponizszych akapitach zaktada sie, ze zawdr obraca sie w sposéb pokazany na llustracja 3.

llustracja3 Prawidlowy obrot zaworu

:

~. _—_ = "_/
Zawor jest zamkniety Zawor jest otwarty
po obrocie w prawo. po obrocie w lewo.

Instalacja 7



Rozdziat 4: Instalacja

Wrzesien 2015

Instrukcja instalacji, obstugi i konserwacji

DOC.IOM.EFPL wer. 6

4.2.2

4.3

4.3.1

Pozycja po awarii

Pozycja sitownika po awarii zalezy od nastepujacych kwestii:

1. Zasada dziatania (patrz czesc 4.3)
2. Kody montazowe (patrz czesc 4.4)
3. Rodzaj awarii. Nalezy sie zapoznac z ponizszg tabela.
Tabela 5. Pozycja po awarii
Zasada . . . .
dziatania Kod montazowy | Rodzaj awarii Pozycja
Cisnienie Nieokreslona
. . Ccw Sygnat Zamknieta
Sitownik — — -
Napiecie zasilania Zamknieta
dwustronnego - - .
. . Cisnienie Nieokreslona
dziatania
cC Sygnat Otwarta
Napiecie zasilania Otwarta
Cisnienie Zamknieta
Sitownik cw Sygnat Zamknieta
jednostronnego Napiecie zasilania Zamknieta
dziatania Cisnienie Otwarta
(sprezynowy) cC Sygnat Otwarta
Napiecie zasilania Otwarta
Zasady dziatania

Zawor elektromagnetyczny

Wszystkie sitowniki mogg by¢ podtgczone sztywnymi lub elastycznymi przewodami rurowymi

do zawordw elektromagnetycznych zamontowanych w oddaleniu od sitownika. Zawor

elektromagnetyczny o konstrukgji typu VDI/VDE 3845 (NAMUR) moze by¢ rowniez zamontowany

BEZPOSREDNIO na ptytce montazowej NAMUR z boku sitownika.

llustracja4 Typowe dziatanie elektrozaworu

Dziatanie modelu sprezynowego

Dziatanie modelu dwustronnego

Instalacja
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4.3.2

Instalacja

Ponizsza tabela przedstawia czas trwania cyklu (czas pracy) sitownikow o réznych rozmiarach:

Tabela 6. Predkos¢ robocza
Czas trwania cyklu w sekundach
X Sprezynowy Dwustronnego dziatania
Rozmiar

sitownika | PortApod | g sprezyny Port A pod Port B pod
ci$nieniem ci$nieniem ci$nieniem

F12 04 04 04 04

F25 0,5 04 0,5 04

F 40 0,6 0,5 0,6 0,5

F 65 0,7 0,5 0,6 0,6

F100 038 0,6 038 0,7

F150 1,0 0,8 09 0,8

F 200 13 09 1,0 1,0

F 350 19 13 14 15

F 600 32 19 2.2 2.2

F 950 46 32 39 36

F 1600 6,9 4,8 59 4,8

F 2500 9,0 6,3 7.8 79

F 4000 154 10,8 13,3 13,0

Czas dziatania jest usredniony dla sitownika pod obcigzeniem i zzaworem elektromagnetycznym.

Warunki testowe:
1. Elektrozawdr o zdolnosci przelotowey:
2. Srednica rury:

3. Czynnik:

4. Cisnienie zasilania:

5. Obcigzenie:
6. Skok:

7. Temperatura:

Stopien ochrony (IP)

0,6 m*/h

6 mm

czyste powietrze

5,5 bara (80 psi)
$rednie obcigzenie

90°

temperatura pokojowa

Sitowniki EL-O-Matic z serii F charakteryzujg sie stopniem ochrony IP66/IP67. W przypadku
wymaganego stopnia ochrony IP66 lub IP67 nalezy podja¢ odpowiednie srodki ostroznosdi,

zmierzajgce do osiggniecia zgodnosci z wymaganiami dotyczacymi stopnia ochrony

IP66/IP67, aby zapobiec wnikaniu do sitownika wilgoci i pytu poprzez otwarte porty wylotowe
powietrza, bezposrednio w odniesieniu do sitownika lub w odniesieniu do portéw wylotowych
podigczonego zaworu elektromagnetycznego.

Zalecamy podtaczy¢ przewody rurowe bezposrednio do wylotow i wyprowadzi¢ je w obszarze
suchym oraz wolnym od pytu. Mozna rowniez zastosowac w wylotach zawory zwrotne.
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4.3.3 Sitowniki dwustronnego dziatania

Zasada dziatania objasniona ponizej ma zastosowanie do sitownikéw o kodzie montazowym
CW (dziatanie bezposrednie).

Podtaczenie cisnienia zasilajgcego do portu A spowoduje przesuniecie ttokdw

na zewnatrz, do pozycji otwartej zaworu.

Podtaczenie cisnienia zasilajgcego do portu B spowoduje przesuniecie ttokow

do wewnatrz, do pozycji zamknietej zaworu.

W przypadku kodu montazowego CC zasada dziatania jest odwrotna

(dziatanie odwrécone).

llustracja5 Dziatanie modelu dwustronnego

Skok na zewnatrz

Skok do wewnatrz

Instalacja
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434 Sitowniki sprezynowe

Zasada dziatania objasniona ponizej ma zastosowanie do sitownikdw o kodzie montazowym
CW (dziatanie bezposrednie).

Podtaczenie cisnienia zasilajgcego do portu A spowoduje przesuniecie ttokdw
na zewnatrz, do pozycji otwartej zaworu.

Odprowadzenie cisnienia zasilajacego z portu A spowoduje wciggniecie ttokow
przez sprezyne do pozycji zamknietej zaworu.

W przypadku kodu montazowego CC zasada dziatania jest odwrotna (dziatanie
odwrdcone).

llustracja6 Ruch skokowy

Skok na zewnatrz

#

Skok do wewnatrz

Instalacja
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Kody montazowe sitownika

llustracja7 Kod montazowy — dziatanie dwustronne

Kod montazowy: CW Kod montazowy: CC
= standardowy, obrét w prawo w celu zamkniecia = odwrotny, obréot w lewo w celu otwarcia

= niepowodzenie zamkniecia = niepowodzenie otwarcia

N

Ttoki

A = obrot, gdy centralna komora powietrza jest pod cisnieniem.
B = obrdt, gdy komory powietrza pokryw sg pod cisnieniem.

Wszystkie widoki przedstawiajg produkt z géry. Ttoki sg pokazane w pozycji wsuniete).

llustracja8 Kod montazowy — sprezynowe

Kod montazowy: CW Kod montazowy: CC
= standardowy, obrét w prawo w celu zamkniecia = odwrotny, obrét w lewo w celu otwarcia

= niepowodzenie zamkniecia = niepowodzenie otwarcia

Watek zebaty

Kaseta
sprezyny

Instalacja
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Instalacja

Instalacja sitownika na zaworze

Przed montazem lub demontazem jakichkolwiek czesci nalezy odizolowac sitownik zaréwno
pneumatycznie, jak i elektrycznie.

Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci, aby unikna¢ powaznych obrazen ciata. Podczas sprawdzania
zespotu sitownika oraz zaworu poprzez doprowadzenie cisnienia do portu A lub B nalezy
pamietac o czesciach ruchomych, takich jak gorna czes¢ watka zebatego, potagczenie sitownika

z zaworem oraz klapa zaworu, kula, zatyczka itp.

Konstrukcja sitownika zakfada jego instalowanie, przekazywanie do eksploatacji oraz poddawanie
konserwacji z uzyciem typowych narzedzi, takich jak klucze, klucze imbusowe i srubokrety.
Na potrzeby wymontowania wktadek mozna zamdéwic¢ specjalny sciggacz.

Podczas montazu zaworu nie nalezy uderza¢ mtotem w gornga cze$¢ watka zebatego. Grozi
to uszkodzeniem podktadki gornej czesci watka zebatego i przedwczesng awaria.

Przed zamontowaniem sitownika na zaworze lub wsporniku zaworu nalezy sie upewnic,
ze zardwno sitownik, jak i zawor znajduja sie w takiej samej pozycji (zamknietej lub otwartej).

Aby dobra¢ odpowiedni rozmiar narzedzia, nalezy sie zapoznac z tabelg narzedzi i momentéw
dokrecania w dodatku B.

Tabela 7. Tabela narzedzi

Symbol Narzedzie Symbol Narzedzie
Klucze — wszystkie typy Wkretak typu Phillips do
i rozmiary. Wymiary metryczne sitownikoéw o rozmiarach od 0025
oraz brytyjskie do 0600.

Szczypce do pierscienia Seegera % Klucz imbusowy

1. W razie potrzeby zdja¢ z zaworu nakretke uchwytu, uchwyt, podktadke
zabezpieczajacg itd.

2. Sprawdzi¢ wzrokowo, czy zawor jest ZAMKNIETY.

llustracja9 Zdejmowanie uchwytu zaworu
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W razie potrzeby sprawdzi¢, czy zamontowany jest naped wktadki (23). Jesli nie, uderzac
lekko plastikowym mtotkiem do chwili ustawienia kwadratu zwezki w wymaganej
pozycji. Upewnic sie, ze wktadka jest zamontowana pod katem 90° lub 45°. Mozliwy

jest montaz wkfadki obréconej 0 22,5°. W takim wypadku zawér nie zamknie sie ani nie
otworzy prawidtowo.

llustracja 10 Instalacja napedu wktadki

Kwadrat
rownolegty

Kwadrat skosny

z rowkiem

Zainstalowac wspornik w kotnierzu zaworu. Dokreci¢ sruby oraz nakretki odpowiednim
momentem dokrecania.

llustracja 11 Instalacja wspornika

Instalacja
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5. Zainstalowac sitownik na wsporniku. Dokreci¢ wszystkie sruby odpowiednim
momentem dokrecania (patrz tabela 8).
Tabela 8. Moment dokrecania kotnierza dolnego
. ; Moment dokrecania Moment dokrecania
Rozmiar Wzorzec otworow
(N-m) (Ibf-ft)
sitownika montazowych ISO 3 . X X
Gwint | Min. | Maks. | Gwint Min. | Maks.
12 FO4 M6 45 5 10-24 UNC 33 3,7
25 Wzorzec wewnetrzny FO3 M5 2,0 3,0 10-24 UNC 1,5 2,2
Wzorzec zewnetrzny FO5 M6 45 50 1/4"-20 33 3,7
40 65 100 Wzorzec wewnetrzny FO5 M6 4,5 50 1/4"-20 33 3,7
T Wzorzec zewnetrzny FO7 M8 10,5 12,5 5/16"-18 7.7 9,2
150. 200, 350 Wzorzec wewnetrzny FO7 M8 10,5 12,5 5/16"-18 7,7 9,2
' ' Wzorzec zewnetrzny F10 M10 21,0 24,5 3/8"-16 15,5 18,1
600 Wzorzec wewnetrzny F10 M10 21,0 24,5 3/8"-16 155 18,1
Wzorzec zewnetrzny F12 M12 34,5 43,0 1/2"-13 254 31,7
950, 1600, 2500,
4000
6. W razie potrzeby zamontowac lub ustawi¢ odpowiednio wskaznik (22).

llustracja 12 Montowanie wskaznika

~Montowanie wzdluzne” ~Montowanie poprzeczne”

S
=

Montowanie akcesoriow sterowniczych
i sprzezenia zwrotnego

Zawor elektromagnetyczny oraz skrzynki przetacznikowe mozna obecnie zamontowac
na sitowniku. Informacje na temat instalacji, obstugi i konserwacji tych podzespotéw znajduja sie
w dotgczonych do nich instrukcjach.

Zalecamy przeprowadzi¢ cykl testowy na zakoriczenie montazu, aby sprawdzi¢ poprawnosc dziatania.
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Zalecane rozmiary przewodéw rurowych

W przypadku gdy zawor elektromagnetyczny jest zamontowany w pewnej odlegtosci

od sitownika (tj. w szafce centralnego elektrozaworu), a takze ze wzgledu na koniecznos¢

zapewnienia wiasciwego przeptywu powietrza zasilajgcego sitownik, zalecane sg przewody
rurowe o rozmiarach wymienionych ponizej.

Tabela 9. Rozmiary przewodéw rurowych
L. . Maksymalnie Minimalnie
Rozmiar sitownika
1,2 metra 4 stopy 1,2 metra 4 stopy
25,40, 65 6 mm 1/4 cala 6 mm 1/4 cala
100, 150, 200,
350, 600 6 mm 1/4 cala 8 mm 5/16 cala
950, 1600, 2500,4000 |6 mm 1/4 cala 10 mm 3/8 cala

Instalacja
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Rozdziat 5: Regulacja skoku mechanicznego

W tym rozdziale objasniono:
Na czym polega regulacja skoku mechanicznego.
Jakie sg ustawienia fabryczne.
Jak ustawic¢ ograniczniki ruchu.

Sitowniki EL-O-Matic z serii F w rozmiarach od 25 do 4000 sg wyposazone w dwa ograniczniki
do reguladji skoku, dzieki ktérym mozna precyzyjnie ustawic¢ skok zespotu sitownika/zaworu
W pozycji otwartej oraz zamknietej.

Najmniejszy sitownik (rozmiar F12) nie posiada ogranicznikow.

Fabryczne ustawienie skoku to 90°. W wiekszosci zastosowar zaworu w urzagdzeniach
¢wiercobrotowych zmiana tych ustawien nie jest konieczna.

W razie potrzeby skok mozna wyregulowac przy pomocy dwoch srub do regulacji skoku.

llustracja 13 Ustawienie fabryczne
Ogranicznik 2

Rozmiar 25-600 Rozmiar 950-4000
100 -5° 10°

Ogranicznik 1

Skok mechaniczny 17
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5.1 Regulacja ogranicznika ruchu

A UWAGA — SILOWNIK POD CISNIENIEM

Nie przekreca¢ ogranicznikéw ruchu do konca, gdy sitownik jest pod cisnieniem.

W przypadku regulacji ogranicznikéw ruchu w momencie, gdy sitownik znajduje sie pod
cisnieniem, ogranicznik moze ,wystrzeli¢’, jezeli zostanie przekrecony do korica.

5.1.1 Sitowniki dwustronnego dziatania
1. Ustawic zespdt zaworu/sitownika w wymaganej pozycji zamkniete).
2. Odtgczyc¢ zasilanie pneumatyczne.
3. Poluzowac¢ przeciwnakretke na ograniczniku pozycji zamknietej (2).

llustracja 14

Ogranicznik 1 Ogranicznik 2

4. Przekreci¢ ogranicznik pozycji zamknietej w prawo, aby zmniejszy¢ zakres ruchu lub
w lewo, aby go zwiekszy¢. W rozdziale 5.1.3 (przesuniecie katowe watka zebatego)
mozna znalez¢ informacje na temat odlegtosci, o jakg mozna przekreci¢ ogranicznik
w jedng lub druga strone.

5. Dokreci¢ przeciwnakretke.

6. Podtgczyc powietrze i przeprowadzi¢ jeden cykl pracy sitownika, aby sprawdzi¢
poprawnos¢ pozycji. Jesli nie jest poprawna, powtérzy¢ od kroku 2.

Odtaczyc zasilanie pneumatyczne.
W celu regulacji pozycji otwartej powtérzyc kroki od 1 do 7, odnoszac je tym razem
do pozycji otwartej oraz ogranicznika pozycji otwartej (1).

5.1.2 Sitowniki sprezynowe
1. Podfaczy¢ zasilanie pneumatyczne do portu A. Sitownik przestawi sie do pozycji otwartej.
2. Poluzowac przeciwnakretke (24) na ograniczniku pozycji zamknietej (2).

llustracja 15

Ogranicznik 1 Ogranicznik 2
Sop

“p =

18 Skok mechaniczny
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Skok mechaniczny

3. Przekreci¢ ogranicznik pozycji zamknietej w prawo, aby zmniejszy¢ zakres ruchu lub
w lewo, aby go zwiekszyc. W rozdziale 5.1.3 (przesuniecie katowe watka zebatego)
mozna znalez¢ informacje na temat odlegtosci, o jaka mozna przekreci¢ ogranicznik
w jedna lub drugg strone.

4. Odtaczyc zasilanie pneumatyczne. Sitownik przestawi sie do pozycji zamknietej.

5. Sprawdzi¢, czy zespot sitownika i zaworu znajduje sie w wymaganej pozydji. Jedli nie,
powtdrzyc kroki od 1 do 5.
Odtaczyc zasilanie pneumatyczne.

W celu regulacji pozycji otwartej powtorzy¢ kroki od 1 do 6, odnoszac je tym razem
do pozydji otwartej oraz ogranicznika pozycji otwartej (1).

Tabela10.  Wymiary ogranicznika

Rozmiar . Klucz do srub Klucz do nakretek
. . Gwint A A
sitownika rozmiar (mm) rozmiar (mm)
25 M 6 10 10
40 M 8 13 13
65 M 10 7 (16)* 7 (16)*
100 M 10 7 (16)* 17(16)*
150 M 10 7 (16)* 17(16)*
200 M 12 9(18)* 9 (18)*
350 M 16 24 24
600 M 20 30 30
950
1600
2500
4000

1. Domyslne wymiary zgodnie z norma DIN 933.
2. Wymiary w nawiasie zgodne z norma ISO 4017.
3. Sitowniki w rozmiarze 12 nie sg wyposazone w ograniczniki.

Przesuniecie katowe

W ponizszej tabeli podano przesuniecie katowe watka zebatego po zastosowaniu $rub
ogranicznikow w przypadku réznych rozmiaréw sitownika.

— Obrét ogranicznika w prawo zmniejsza skok
— Obrot sitownika w lewo zwieksza skok

Tabela 11. Przesuniecie katowe

s . Obroty w celu regulacji | Obrét sruby ogranicznika o 360°
Rozmiar sitownika . . i
watka zebatego 0 5°: | spowoduje regulacje na poziomie
F12 Sitowniki w rozmiarze 12 nie sg wyposazone w ograniczniki
F25 0,7 7,1°
F 40 08 6.3°
F 65 0,6 8,3°
F 100 0,7 7,1°
F 150 1,2 4,2°
F 200 1,0 5,0°
F 350 08 6,3°
F 600 08 6,3°
F 950
F 1600
F 2500
F 4000

W przypadku wycieku powietrza w okolicy srub ogranicznikéw nalezy dokrecac przeciwnakretki
takich srub do chwili zlikwidowania nieszczelnosci.
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W tym rozdziale objasniono:
Kiedy i w jaki sposob przeprowadzac konserwacje.
— Normalna konserwacja
— Specjalna konserwacja
Jak przeprowadzi¢ wymiane sprezyn.

Jak wyglada dostepnosc¢ czesci zamiennych, zestawow do konwersji dziatania oraz
zestawow do konwersji temperatury.

Przed montazem lub demontazem jakichkolwiek czesci nalezy odizolowac sitownik zaréwno
pneumatycznie, jak i elektrycznie. Przed zamontowaniem, montazem lub demontazem sitownika
nalezy sie zapoznac z tym rozdziatem podrecznika.

Normalna konserwacja

Sitowniki EL-O-Matic z serii F nie wymagajg konserwacji w normalnym okresie eksploatacji.
Normalny okres eksploatacji wynosi 500 000 cykli pracy*.

Zalecamy przeprowadzanie regularnych przegladéw pod katem weryfikacji ptynnego dziatania
zespotu sitownika/zaworu oraz widocznych lub styszalnych nieprawidtowosci. Zalecamy
przeprowadzanie kontroli zgodnie z ponizsza lista po kazdym okresie testowym wynikajacym
7 przepiséw i rozporzadzer obowigzujgcych w kraju ostatecznej instalacji:

Kontrola wzrokowa catego sitownika wraz z systemem sterowania (tam, gdzie jest
to przewidziane).

Upewnienie sie o braku nieszczelnosci w obrebie czesci sitownika pod cisnieniem.

Kontrola potaczen pneumatycznych pod katem nieszczelnosci. Dokrecenie ztaczy
przewodow rurowych zgodnie z wymaganiami.

Kontrola prawidfowosci dziatania modutu recznego sterowania (tam, gdzie jest
to przewidziane).

Kontrola integralnosci wktadu filtru pneumatycznego (tam, gdzie jest to przewidziane)
oraz odpowiedniego wyczyszczenia korpusu filtra (tam, gdzie jest to przewidziane).

Kontrola ustawienia zaworow bezpieczenistwa (tam, gdzie jest to przewidziane).
Weryfikacja, czy warto$c cisnienia zasilania ciecza pozostaje w wymaganym zakresie.
Usuniecie nagromadzonego pytu i brudu z wszystkich powierzchni sitownika.

Kontrola stanu farby pokrywajacej sitownik pod katem uszkodzen w celu zapewnienia
ciggtej ochrony przed korozja. Dokonanie niezbednych poprawek zgonie ze stosownymi
danymi technicznymi farby.

Uruchomienie zespotu sitownika/zaworu na 2 petne cykle otwarcia/zamkniecia
z catkowitym zamknieciem zaworu.

Weryfikacja poprawnosci otwierania i zamykania (np. sprawdzenie poprawnego ruchu
sitownika — lokalne lub automatyczne za pomoca programu Logic).

Konserwacja
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Nasmarowanie wszystkich sitownikdw wystarcza na caty normalny okres eksploataciji.
W razie potrzeby informacje o zalecanym smarze mozna znalez¢ w rozdziale 9.1
(Instrukcje dotyczace smaru).

Informacje o mocowaniu czesci z zestawu naprawczego mozna znalez¢ w instrukcjach
wycofania z eksploatacji, demontazu i ponownego montazu w odpowiednich rozdziatach
tego podrecznika.

Uwaga:
* Cykl = jeden skok otwierajacy i jeden skok zamykajacy.

Przeglad i naprawa

Wymiana wewnetrznych uszczelek itozysk pozwala przedtuzy¢ normalny okres eksploatacji. Zestawy
serwisowe zawierajgce wszystkie niezbedne czesci zamienne (takie jak uszczelki, tozyska, smar oraz
instrukcje) mozna uzyskac u autoryzowanych dystrybutordw firmy Emerson Process Management —
Valve Automation.

Zestawy serwisowe

Wszystkie uszczelki miekkie, tozyska oraz czesci nienadajace sie do ponownego uzycia znajduja
sie w zalecanym zestawie serwisowym. Jest on identyczny dla modeli dwustronnego dziafania
oraz sprezynowych.

Sitownik sprezynowy

W przypadku modeli sprezynowych zalecamy dotgczenie do zestawu czesci zamiennych zespotu
zapasowych sprezyn, ktory rozni sie w zaleznosci od modelu.

W sitownikach sprezynowych wymianie podlegaj kasety sprezyn. KASETY SPREZYN NALEZY
ZAWSZE WYMIENIAC W KOMPLECIE. Zestawy sprezyn sg dostepne u autoryzowanych
dystrybutoréw firmy Emerson Process Management — Valve Automation.

21
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W tym rozdziale objasniono:

Jak wycofac sitownik z eksploatacji w bezpieczny sposob.

Przed rozpoczeciem

Przed montazem lub demontazem jakichkolwiek czeéci nalezy odizolowac sitownik zaréwno
pneumatycznie, jak i elektrycznie. Przed zamontowaniem, montazem lub demontazem sitownika
nalezy sie zapoznac z tym rozdziatem podrecznika.

W trakcie odprowadzania cisnienia zasilajgcego i/lub sygnatu sterowania elektrycznego
sitownik moze sie poruszy¢. Sitownik sprezynowy ustawi sie w pozycji awarii, jesli jeszcze sie
w niej nie znajduje.

W przypadku wymontowywania z rurociggu zespotu zaworu kulowego lub czopowego nalezy

odizolowac rurociag, na ktdrym zamontowany jest sitownik oraz zredukowac cisnienie czynnika
roboczego, ktory moze zalega¢ w komorach zaworu, zanim sitownik zostanie odtgczony w celu

oddania do konserwacji.

Zamontowany na zaworze sitownik sprezynowy, ktory zatrzymat sie w potowie skoku, jest
poddawany duzemu naciskowi sprezyny, co powoduje gwattowny obrot wzgledem zaworu
lub wspornika zaworu podczas demontazu. Moze to spowodowac powazne obrazenia ciata
u personelu lub uszkodzenie mienia.

Instrukcje bezpiecznego zwolnienia nacisku sprezyny przed demontazem sitownika
sprezynowego z zaworu lub wspornika mozna znalez¢ w dodatku A.

Wazna informacja
W podreczniku dotyczacym bezpieczeristwa mozna znalez¢ instrukcje podnoszenia.

Wycofanie z eksploatacji
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7.2 Odtaczanie sitownika od zaworu

1. Odtaczy¢ wszystkie przewody zasilania pneumatycznego (porty A i B lub elektrozawdr).

2. Odtaczyc cate okablowanie elektryczne skrzynki przetgcznikowej.

3. Odtaczyc¢ cale okablowanie elektryczne zaworu elektromagnetycznego.

4. Zdjac sruby oraz nakretki z kotnierza zaworu.

5. Zdjac¢ wspornik z sitownika.

6. Zdja¢ skrzynke przetacznikowg oraz zawor elektromagnetyczny. Informacje na temat

bezpiecznego demontazu mozna znalez¢ w dokumentadji skrzynki przetgcznikowej
oraz zaworu elektromagnetycznego.

llustracja 16 Odtaczanie sitownika od zaworu

Wycofanie z eksploatacji 23
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W tym rozdziale objasniono:

Jak zdemontowac sitownik w bezpieczny sposdb.

Wskazowka

Instrukcje zawarte w tym rozdziale mozna wykorzystac podczas czynnosci konserwacyjnych lub
zmiany konfiguracji, np. zmiany lub konserwacji zespotu sprezyn.

Numery podzespotéw odnosza sie do widoku rozstrzelonego w rozdziale 11.

W przypadku konserwacji wyrzuci¢ wszystkie zuzyte czesci miekkie, takie jak pierécienie
uszczelniajace, listwy zebate, paski wymienne oraz pierscienie Seegera.

Przed montazem lub demontazem jakichkolwiek czesci nalezy odizolowac¢ sitownik zarowno
pneumatycznie, jak i elektrycznie.

Przed zamontowaniem, montazem lub demontazem sitownika nalezy sie zapoznac¢ z tym
rozdziatem podrecznika.

A UWAGA — SCISNIETA SPREZYNA

W sitownikach sprezynowych znajduje sie $cisnieta sprezyna. Aby bezpiecznie zwolnic $cisnietg
sprezyne, nalezy przestrzegac niniejszych instrukcji.

Sprezyna nie powinna wywierac nacisku na pokrywy sitownikéw sprezynowych po 10 petnych
obrotach (luzowanie skosne) srub pokryw. Jezeli sprezyna nadal wywiera nacisk na pokrywe,
moze to oznaczac¢ uszkodzenie kasety sprezyny. Nalezy natychmiast przerwac procedure
rozmontowywania urzadzenia. Jej dalsza realizacja moze spowodowac ,wystrzelenie” pokrywy,
prowadzac do powaznych obrazen.

Instrukcje bezpiecznego zwolnienia nacisku sprezyny przed demontazem pokrywy z sitownika
sprezynowego z uszkodzong kasetg sprezyny mozna znalez¢ w dodatku A.

Konstrukcja sitownika zakfada jego instalowanie, przekazywanie do eksploatacji oraz poddawanie
konserwacji z uzyciem typowych narzedzi, takich jak klucze, klucze imbusowe i srubokrety.

Wiecej informacji zawierajg tabele w tej czesci oraz tabele narzedzi i momentéw dokrecania
w dodatku B.
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8.1 Zdejmowanie pokryw
1. W przypadku sitownikéw dwustronnego dziatania nalezy wykonac nastepujace
Czynnosci:
a. Poluzowac sruby (10) pokryw (2).
b. Zdja¢ pierscien uszczelniajacy (14) oraz uszczelke portu,B” (16). Czesci te

nalezy wyrzuci¢.

llustracja 17 Zdejmowanie pokryw z sitownika dwustronnego dziatania

Powyzsze pokrywy (2) sa przeznaczone do sitownikow o rozmiarze 25, 40, 65 i 100.

Pokrywy (2) do sitownikéw w rozmiarze 150 i wiekszych sa ptaskie (patrz nizej).
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2. W przypadku sitownikow sprezynowych nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

a.

Wskazéwka: \W przypadku sitownikdw o kodzie montazowym CW nalezy
przekreci¢ $rube ogranicznika z prawej strony (17) z powrotem o 2 petne obroty.
W przypadku sitownikéw o kodzie montazowym CC nalezy przekrecic¢ srube
ogranicznika z lewej strony (17) z powrotem o 2 petne obroty.

Spowoduje to zmniejszenie nacisku sprezyny na pokrywe oraz skrécenie
wystajacych czesci srub pokryw.

Wazna informacja: Aby poluzowac Sruby pokryw (10), nalezy mocno

i zdecydowanie przekrecic je, dociskajac, o maks. 1/4 obrotu.

W jednakowy sposob kolejno odkrecac sruby (10) pokryw (2) o 1/4-1/2 obrotu
naraz, zgodnie z ilustracjg 18, aby wyeliminowac wstepne scisniecie sprezyn.
Zdjac¢ pierscienie uszczelniajace (14) oraz uszczelki portu,B” (16). Czesci te
nalezy wyrzucic.

llustracja 18 Zdejmowanie pokryw z sitownikéw sprezynowych

Wyjmowanie kaset sprezyn (modele sprezynowe)

1. Wyjac kasety sprezyn (5).

llustracja 19
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8.3 Wyjmowanie ogranicznika

1. Odkrecic sruby ogranicznikéw (17), zdja¢ nakretki ogranicznikéw (18), podktadki
ogranicznikow (19) oraz pierscienie uszczelniajgce ogranicznikdw (15). Pierscienie
uszczelniajace wyrzucic.

llustracja20 Wyjmowanie ogranicznika

8.4 Wyjmowanie tlokow

1. Za pomoca klucza przekrecac watek zebaty w lewo (180°) do chwili, gdy ttoki (3) wysuna
sie z korpusu.

2. Usunac tozyska tlokéw (7), listwy tozyskowe zebatki ttokowej (6) oraz pierscienie

uszczelniajace ttoki (13). Czesci te nalezy wyrzucic.

llustracja21 Wyjmowanie tloka
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8.5 Wyjmowanie watka zebatego

1. Zdjac pierscien Seegera (11) oraz tarcze naciskowg (9) w goérnej czesci zespotu watka
zebatego. W razie potrzeby pierscien Seegera (11) i tarcze naciskowa (9) wyrzucic.

2. Wypchna¢ watek zebaty (4).

3. Usunac pierscienie uszczelniajace watek zebaty (12) oraz jego tozyska (8). Wszystkie
te czesci wyrzucic.

llustracja22 Wyjmowanie watka zebatego

v
I

Tabela 12. Do pierscieni Seegera na wale zalecane sa szczypce do pierscienia
Seegera zgodne z norma DIN 5254 (lub réwnowazna).

. . Srednica gérnej czesci Szczypce zgodne z norma
Rozmiar sitownika watka zebatego DIN 5254
12 16 mm 0,630" Al
25-100 22 mm 0,866" A2
150-350 36 mm 1417" A3
600 55 mm 2,165" A3
8.6 Czyszczenie korpusu

W trakcie wykonywania czynnosci konserwacyjnych czysta, suchg sciereczkg dokfadnie wytrzec¢
do czysta i usungc resztki smaru w nastepujgcych obszarach:

Wewnetrzna i zewnetrzna cze$¢ korpusu, w tym otwory gwintowane oraz szczeliny/rowki
Zebniki
Ttoki
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W tym rozdziale objasniono:
Ktore czesci i w jaki sposdb nasmarowac.
Jak ponownie ztozy¢ kompletny sitownik.
Jak ustawi¢ sruby regulacji skoku po ponownym montazu.

Jak przeprowadzi¢ test podstawowego dziatania oraz wycieku powietrza.

Wskazowka

Instrukcje zawarte w tym rozdziale mozna wykorzysta¢ podczas czynnosci konserwacyjnych
lub zmiany konfiguracji, np. zmiany lub konserwacji zespotu sprezyn.

Numery podzespotéw odnosza sie do widoku rozstrzelonego w rozdziale 11.

W przypadku konserwacji wyrzuci¢ wszystkie zuzyte czesci miekkie, takie jak pierécienie
uszczelniajace, listwy zebate, paski wymienne oraz pierécienie Seegera, zastepujac czesciami
7 zestawu naprawczego.

W przypadku zmiany konfiguracji wymienic¢ czesci dostarczone w zestawie do konwersji
(patrz tez rozdziat 6).

W podreczniku dotyczacym bezpieczeristwa mozna znalez¢ instrukcje podnoszenia.

Konstrukcja sitownika zakfada jego instalowanie, przekazywanie do eksploatacji oraz poddawanie
konserwacji z uzyciem typowych narzedzi, takich jak klucze, klucze imbusowe i srubokrety.

Wiecej informacji zawieraja tabele w tej czesci oraz tabele narzedzi i momentow dokrecania
w dodatku B.
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Instrukcje dotyczace smaru

Aby okresli¢ rodzaj smaru, nalezy sprawdzi¢ kod produktu na etykiecie i zapoznac sie
7 rozdziatem 3 tej instrukcji.

- Sitowniki standardowe (od -20°C do +80°C / od -4°F do +176°F):
Smar Castrol High Temperature (lub réwnowaznik).

- Sitowniki dziatajace w niskiej temperaturze (od -40°C do +80°C / od -40°F do +176°F):
Smar Castrol Optitemp TT1 badz LG2 (lub réwnowaznik).

- Sitowniki dziatajgce w wysokiej temperaturze (od -20°C do +120°C / od -4°F do +248°F):
Smar Castrol High Temperature (lub rownowaznik).

Zalecamy naniesienie pedzlem w odpowiednim rozmiarze wymaganej ilosci smaru na czesci
wymienione w tabeli 12 oraz pokazane na llustracja 23.

Tabela 13. Instrukcje dotyczace smaru
Czes¢ Obszar czesci llos¢ smaru
U'szc/z§|k|' A |W catosci Cienka warstwa
pierscieniowe:
B |Otwor thoka Cienka warstwa
Czesci obudowy:| C  [Gérny otwdr ttoka Cienka warstwa
D [Dolny otwor ttoka Cienka warstwa
E |Rowek pierécienia uszczelniajgcego ifozyska| Cienka warstwa
F |zeby Przestrzer miedzy zebami wypetniona
Czesci thoka: smarem do potowy wysokosci
G |tozysko ttoka Cienka warstwa po zewnetrznej stronie
H [Listwa tozyskowa zebatki ttokowej Cienka warstwa
] Dolna czg;’c’ ttoka i rowek pierscienia Cienka warstwa
uszczelniajgcego
N K Gérna czgéc’ tloka i rowek pierscienia Cienka warstwa
Czesci thoka: uszczelniajgcego
L |Zeby przektadni Potowa wysokosci
M [tozysko w gdrnej czesci watka zebatego | Cienka warstwa (wewnatrz i na zewnatrz)
N |Dolna cze$c tozyska watka zebatego Cienka warstwa (wewnatrz i na zewnatrz)

llustracja 23

Instrukcje dotyczace smaru

O—®
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9.2 Ponowny montaz watka zebatego

1. Nasmarowac czesci watka zebatego zgodnie z opisem w rozdziale 9.1.

2. Zainstalowac tozyska watka zebatego (8) oraz pierscienie uszczelniajgce (12) na watku

zebatym (4).
Wsungc watek zebaty (4) do obudowy.

4. Zainstalowac tarcze naciskowa (9) i zamontowac piersciert Seegera (11) w gornej czesci
watka zebatego, uzywajac w tym celu szczypiec do pierscienia Seegera.

— Zainstalowac nowy pierscien Seegera na pasujacym do niego rowku w gérnym
przedtuzeniu watu gtadka krawedzig (2) w kierunku obudowy, a ostra (1)
w kierunku goérnej czesci watu.

llustracja24 Ponowny montaz watka zebatego

Tabela 14. Do pierscieni Seegera na wale zalecane sa szczypce do pierscienia
Seegera zgodne z norma DIN 5254 (lub réownowazna).

S . Srednica gérnej czesci Szczypce zgodne z norma
LAl L watka zebatego DIN 5254
12 16 mm 0,630" Al
25-100 22 mm 0,366" A2
150-350 36 mm 1417" A3
600 55 mm 2,165" A3
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Ponowny montaz tlokow

Przed ponownym zmontowaniem ttokdw nalezy sprawdzi¢ wymagany kod montazowy
(patrz czesc 4.2).

1. Nasmarowac czesci ttoka zgodnie z opisem w rozdziale 9.1.

2. Zainstalowac tozyska ttokow (7), listwy tozyskowe zebatki tlokowej (6) oraz
pierscienie uszczelniajgce (13) na ttokach. Upewnic sie, ze wszystkie te czesci
sg dostepne w trakcie montazu.

llustracja25 Ponowny montaz ttokow

3. Ustawi¢ watek zebaty (patrz ilustracja 26) tak, aby zeby zahaczaty o zeby ttoka w trakcie
obrotu watka. Zanotowac pozycje gérnej szczeliny watka zebatego oraz krzywki
w gornej czesci ttoka:

— W przypadku modeli standardowych (zamykanie poprzez sciskanie sprezyny):
kod montazowy CW

— W przypadku modeli odwréconych (otwieranie poprzez $ciskanie sprezyny):
kod montazowy CC

4. Lekko popchnac¢ watek zebaty, aby sie zahaczyt.

— Upewnic sie, ze ptynny ruch ttokdw i ich obrét o 90 stopni nie wymagaja
wysuwania ttokdw z korpusu sitownika.

— W przypadku wiekszych ttokdw gumowym mtotkiem lekko wbi¢ ttoki, aby
zahaczyly sie o watek zebaty.

5. Gdy tfoki przesuna sie 0 90° do wewnatrz (patrz ilustracja 26), sprawdzi¢, czy szczelina
watka zebatego u gory watka jest ustawiona:

— Prostopadle do wzdtuznej osi obudowy w przypadku kodu montazowego CW.
— Wzdtuz osi obudowy w przypadku kodu montazowego CC.

6. Jedli nie, obracac watek zebaty, wysuwajac ttoki do chwili, az odfgcza sie od watka.
Podniesc jeden z zebdw watka, zmontowad ponownie i sprawdzic.

Ponowny montaz
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llustracja 26 Ustawianie szczeliny oraz krzywki w gornej czesci watka zebatego

Kod montazowy CW Kod montazowy CC
(Standardowy, zamykanie poprzez (Standardowy, otwieranie poprzez
Sciskanie sprezyny) sciskanie sprezyny)

AR R R R R A R T A R RN NN ...

.

A = Pozycja krzywki
B = Pozycja szczeliny i kropka w watku zebatym

C = Koricowa pozycja kropki watka zebatego

Uwaga:
Gdy ttoki sg catkowicie wsuniete, gérna czes$¢ watka zebatego jest przesunieta o 5°,
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2.4 Ponowny montaz i ustawienia ogranicznikow

1. Zainstalowac sruby ogranicznikdw (17), nakretki ogranicznikéw (18), podktadki
ogranicznikow (19) oraz pierscienie uszczelniajace ogranicznikow (15).

llustracja 27 Instalowanie srub ogranicznikéw

2. Wsuwac ttoki do chwili, az szczelina w gérnej czesci watka zebatego ustawi sie
prostopadle do osi obudowy.

3. Upewnic sie, ze szczelina oraz krzywka w gornej czesci watka znajduja sie w prawidtowej
pozydji (patrz ilustracja 26). Przykreca¢ ogranicznik z prawej strony, az dotknie czofa
watka zebatego.

4, Wysuwac ttoki do chwili, az szczelina w gdérnej czesci watka zebatego ustawi sie w jednej
linii z osig obudowy.

5. Przykrecac ogranicznik z lewej strony, az dotknie czota watka zebatego.

— Informacje na temat doktadnej requlacji ogranicznika ruchu sitownika
na zaworze znajduja sie w czesci 5.

9.5 Ponowny montaz pokryw
9.5.1 Sitowniki dwustronnego dziatania
1. Nasmarowac pierscienie uszczelniajgce (14) oraz uszczelki portu B (16) zgodnie z opisem
w czesci9.1.
2. Upewnic sie, ze pierscienie uszczelniajgce (14) i uszczelki portu B (16) s dostepne

w trakcie montazu.

3. Zainstalowac pokrywy (2) i dokrecic¢ sruby pokryw (10). Prawidtowy moment dokrecania
mozna znalez¢ w tabeli 14.
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llustracja 28 Montaz pokryw w modelach dwustronnego dziatania

Powyzsze pokrywy (2) sa przeznaczone do sitownikow o rozmiarze 25, 40, 65 i 100.

Pokrywy (2) do sitownikéw w rozmiarze 150 i wiekszych sa ptaskie (patrz nizej).

Tabela15. Moment dokrecania srub pokrywy

Moment dokrecania | Moment dokrecania
s?lzfun::i?(ra Gwint | Narzedzie |Rozmiar[p L Doce- LA
Min. | Maks. Min. | Maks.
lowy lowy
12 M4 SW 3 1,1 0,8 13 0,8 0,6 1,0
25 M5 SW 4 2,0 1,6 3,0 1,5 1,2 2.2
40 M5 SW 4 2,0 1,6 3,0 1,5 1,2 2,2
65 M5 KI SW 4 2,0 1,6 3,0 1,5 1,2 2,2
100 VER . bjscozwy SW4 20 16 3,0 15 12 22
150 M6 SW 5 3,3 2,6 5,1 24 1,9 3,8
200 M6 SW 5 3,3 2,6 5,1 24 1,9 3,8
350 M8 SW 6 84 6,7 12,2 6,2 49 9,0
600 M10 SW 8 15,3 12,2 24,8 11,3 9,0 18,3
950
1600
2500
4000
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9.5.2 Sitowniki sprezynowe

Wazna informacja

W przypadku wymieniania kaset sprezyn w sitownikach sprezynowych nalezy sie upewni¢,
Ze kasety sg wymieniane w identycznym potfozeniu jak to, w ktorym byty demontowane.

Ponizsza ilustracja przedstawia miejsce, w ktorym nalezy ustawic kasety sprezyn w przypadku
konwersji zespotu sprezyn.

Przed montazem kaset sprezyn i pokryw nalezy sprawdzi¢, czy ttoki sa catkowicie wsuniete.

llustracja29 Umiejscowienie kasety sprezyny

A =Ttok, widok z gory
B = Pozycja zebnika
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1. Nasmarowac pierécienie uszczelniajace (14) oraz uszczelki portu B (16) zgodnie
Z opisem w czesci 9.1.

2. Upewnic sie, ze pierscienie uszczelniajgce (14) i uszczelki portu B sa dostepne
w trakcie montazu.

3. Umiesci¢ kasety sprezyn w sitowniku zgodnie z wymagang charakterystyka zespotu
sprezyn (patrz ilustracja 29).

4, Dokrecic¢ po kolei kazda srube pokrywy, wykonujac niewielkie obroty, zgodnie
zilustracjg 28. Prawidtowy moment dokrecania mozna znalez¢ w tabeli 13.
Zalecamy nafozenie na sruby niewielkiej ilosci smaru w celu utatwienia dokrecania.

llustracja30 Montaz pokryw w modelach sprezynowych
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9.6 Test podstawowego dziatania i wycieku powietrza

A UWAGA — RUCHOME CZESCI

Doprowadzenie cisnienia do sitownika spowoduje uruchomienie zespotu sitownika/zaworu.

1. Doprowadzi¢ cisnienie (maks. 8 barow/116 psi) do portow A i B. Nanie$¢ niewielka
ilo$¢ mydlin wokét goérnej czedci watka zebatego (1), dolnej czesci watka zebatego (2),
pokryw (3) i ogranicznikow (4).

2. W przypadku wycieku w nastepujacych miejscach:
a. Sruby ogranicznikéw (i/lub sruby pakietu sprezyn w modelach sprezynowych).
Dokrecac przeciwnakretke $rub, az wyciek ustanie.

b. Pokrywy: Rozmontowac pokrywy, wymieni¢ pierscienie uszczelniajace
i ponownie zmontowac.

C Gorna lub dolna cze$¢ watka zebatego oraz portu A lub B: Rozmontowac caty
sitownik, wymieni¢ pierscienie uszczelniajgce i ponownie zmontowac.

llustracja 31 Test podstawowego dziatania i wycieku powietrza
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Rozdziat 10:

10.1

Problemy mechaniczne

Rozwigzywanie probleméw

Problem Mozliwy btad Rozwigzanie Gdzie szukac
Pozycja zwrotna Odftaczy¢ sitownik od zaworu.
i rzeczywista sie réznia. . ! . Sprawdzi¢ kod montazowy
Sitownik oraz zawor ) ) e
Zawé iduie si sg obrécone wzgledem sttownika. Ustawic zarGwno Rozdziat 4
awor ZrlaJ UJE S,'e . s?ebie 090° gl zawor, jak i sitownik w pozydji
wpozydjizam metejl,‘ L ' zamknietej. Zamontowac
a-sHo‘vvmk w otwartej i juz sitownik na zaworze.
sie nie przesuwa.
Sruby ogranicznikéw nie | Ponownie wyregulowac $ruby '

; . o Rozdziat 5
sg prawidtowo ustawione. | ogranicznikow.
S
jest prawidfowo . ) POzyQl 9% | Rozdziat 4.5

obrot wkiadki o jeden obrét
zamontowana. ) .
krzywki = 22,5°.
Zawor nie osiggnat pozycji Doprowadzi¢ cisnienie
w petni zamknietej lub Zbyt niskie cisnienie. odpowiednie dla rozmiaru
otwartej. urzadzenia.
Dobrano niewtaéciwy Sprawdzi¢ moment dokrecania
. zaworu wzgledem momentu
rozmiar. o .
dokrecania sitownika.
Watek zebaty jest
zamontowany w Ponownie zmontowac sitownik. | Rozdziat 9
niewtasciwej pozydji.
! . Brak pofaczenia pomiedzy , . !
Sl’rovvryk sig obraca, walern sitownika POJ@CZy-C wat sitownika Rozdzial 4.5
a zawor nie. : Z wrzecionem zaworu.
a wrzecionem zaworu.
Skontaktowac sie z najblizszym
Uszkodzony zebnik ttokéw | przedstawicielem zajmujacym
lub watka zebatego. sie produktami EL-O-Matic
Sitownik sie nie obraca lub w celu wymiany sitownika.
nie obraca sie ptynnie. Skontaktowac sie z najblizszym
Sprezyna lub kaseta przedstawicielem zajmujacym Dodatek A
sprezyny jest uszkodzona. | sie produktami EL-O-Matic
w celu wymiany sitownika.
Skontaktowac sie z najblizszym
Nie udaje sie wykreci¢ Sruby ogranicznikdw przedstawicielem zajmujacym
Srub ogranicznikow. 53 wygiete. sie produktami EL-O-Matic
w celu wymiany sitownika.
39
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Problemy pneumatyczne

Problem

Mozliwy biad

Rozwiazanie

Gdzie szukac

Sitownik nie reaguje
na sygnat sterowania
elektrycznego.

Cisnienie zasilajace nie
jest doprowadzane
do sitownika.

Doprowadzi¢ odpowiednie
cisnienie zasilajace
do sitownika.

Rozdziat 2.3
Sprawdzi¢, czy
rzeczywiste cisnienie
zasilajace jest wyzsze
od cisnienia
przewidzianego dla
urzadzen w danym

Sitownik nie reaguje
odpowiednio

na sygnat sterowania
elektrycznego.

rozmiarze.
Cisnienie zasilania
pneumatycznego Zwroci¢ uwage
jest odpowiednie, na odpowiednie wymiary
ale wydajnos¢ przewoddw rurowych Rozdziat 4.6
doprowadzania doprowadzajacych zasilanie
powietrza jest pneumatyczne.
niewystarczajgca.
Rozdziat 2.3

Cisnienie zasilajace zbyt
niskie, co uniemozliwia
dziatanie zaworu
elektromagnetycznego
sterowanego zdalnie.

Sprawdzi¢, czy cisnienie
zasilajace w sitowniku

i elektrozaworze jest
wystarczajace do dziatania
sitownika.

Sprawdzi¢, czy
rzeczywiste cisnienie
zasilajace jest wyzsze
od ciénienia
przewidzianego dla
urzadzer w danym
rozmiarze.

Zawor
elektromagnetyczny
nie jest prawidtowo
zamontowany.

Sprawdzi¢ sposdb
zamontowania zaworu
elektromagnetycznego.

Instrukcje dostarczone
z zaworem
elektromagnetycznym.

Przepustnica regulagji
predkosci (jesli
wystepuje) blokuje
przeptyw powietrza.

Otworzyc szerzej
przepustnice.

Instrukcje dostarczone
Z przepustnica regulacji
predkosci.

Modut sterowania
recznego (jesli
wystepuje) zaworem
elektromagnetycznym
jest zablokowany.

Odblokowac¢

modut sterowania
recznego na zaworze
elektromagnetycznym.

Instrukcje dostarczone
z modutem sterowania
recznego.

Wyciek powietrza
pomiedzy sitownikiem
a zaworem
elektromagnetycznym.

Uszczelnienie
pomiedzy zaworem
elektromagnetycznym
a sitownikiem nie
przylega scisle.

Ponownie zmontowac
zawor elektromagnetyczny,
Zwracajac uwage, aby
wszystkie uszczelki znalazty
sie na swoich miejscach.

Instrukcje dostarczone
z zaworem
elektromagnetycznym.

Sitownik
dwustronnego
dziatania przesuwa
sie tylko do pozycji
otwartej.

Nieprawidtowa
konfiguracja zaworu
elektromagnetycznego
sifownika.

Zamontowac zawor
elektromagnetyczny
odpowiedni dla sitownikéw
dwustronnego dziatania
(tryb 4/2 lub 5/2).

Instrukcje dostarczone
Z zaworem
elektromagnetycznym.

Sprawdzi¢, ptytka konwersji
na elektrozaworach
dziatajacych zarowno

w trybie 3/2, jak i 5/2,
znajduje sie we wiasciwej
pozZydji.

Instrukcje dostarczone
z zaworem
elektromagnetycznym.

Rozwiqzywanie problemoéw
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Rozdziat 10: Rozwigzywanie problemoéow

Wrzesien 2015

Uszczelki na $rubach
ogranicznikdw nie
przylegaja scisle.

Dokrecac przeciwnakretke
srub, az wyciek ustanie.

Rozdziat 9.6

Uszczelki na pokrywach

Rozmontowac pokrywy,
wymienic pierécienie
uszczelniajgce i ponownie
zmontowac. Rozwazyc

Rozdziat 9.6 lub rozdziat 6

Zauwazona nie przylegaja scisle. ) .

. > przyie9aa wymiane wszystkich
nieszczeinose pierscieni uszczelniajgcych
sitownika.

oraz tozysk.

Uszczelki na gérnej

i dolnej czesci watka
zebatego nie przylegaja
scisle.

Rozmontowac caty
sitownik, wymieni¢
pierscienie uszczelniajace
i ponownie zmontowac.
Rozwazy¢ wymiane
wszystkich pierscieni

Rozdziat 9.6 lub rozdziat 6

uszczelniajacych oraz

tozysk.
10.3 Problemy elektryczne
Problem Mozliwy blad Rozwigzanie Gdzie szukac
Skontrolowac
okablowanie. , Instrukcje dotyczace
Okablowanie zasilania Podiaczy¢ ;a%e . akcesoriow
okablowanie w prawidfowy !
elektrycznego lub $00sEb do sterowania oraz
Sitownik nie reaguje zwrotne nie jest P ' zwrotnych.
na sygnaty sterowania. | prawidtowo podtgczone.
Napiecie zasilania Instrukdje

rozni sie od napiecia Podfaczy¢ zasilanie
odpowiedniego zaworu | o odpowiednim napieciu.
elektromagnetycznego.

dotyczace zaworu
elektromagnetycznego.

Wystepuja problemy z

ustawieniem pozycji w

reakcji Okablowanie sygnatéw | Podtaczy¢ cate Instrukcje dotyczace
na wystane do zwrotnych moze by¢ okablowanie zwrotne urzadzenia sprzezenia
sitownika polecenie przetgczone. w prawidtowy sposéb. zwrotnego.

przejscia do pozydji
otwartej lub zamknietej.
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Rozdziat 11;

11.1

Lista czesci i zalecane czesci
zamienne

Widok rozstrzelony i lista czesci

Tabela16.  Wykaz czesci
Poz. llos¢ Opis Materiat
1 1 Obudowa Odlew ze stopu aluminium
2 2 Pokrywa Odlew ze stopu aluminium
3 2 Trok Odlew ze stopu aluminium
4 2 Watek zebaty Aluminium wysokogatunkowe
5 Maks. 12 Kaseta sprezyny Stal sprezynowa
6 2 Listwa tozyskowa, zebatka ttokowa  |POM
7 2 tozysko, ttok PTFE z 25% domieszkg wegla
8 2 tozysko, watek zebaty POM
' POM w kolorze czarnym, stabilizowany
9 1 Tarcza naciskowa . S S !
przeciw dziataniu promieniowania UV
10 8 Pokrywa, Sruba Stal nierdzewna
11 1 Pierécien Seegera Stal sprezynowa
- 5 Pierécien uszczelniajacy, watek Kauczuk nitrylowy
zebaty
13 2 Pierécien uszczelniajgcy, ttok Kauczuk nitrylowy
14 2 Pierscien uszczelniajacy, pokrywa Kauczuk nitrylowy
15 2 Pierscien uszczelniajacy, ogranicznik |Kauczuk nitrylowy
16 2 Port B, uszczelka Kauczuk silikonowy
17 2 Ogranicznik, Sruba Stal nierdzewna
18 2 Ogranicznik, nakretka Stal nierdzewna
19 2 Ogranicznik, podktadka PAG6
20 2 Naklejka ostrzegawcza Poliester
21 1 Zespot wskaznika ABS + $ruba ze stali nierdzewnej
22 1 Plyta gtéwna (opcja) Nylon PA6, w kolorze czarnym
23 1 Naped wktadki Aluminium

* = Znajduje sie w zestawie serwisowym.
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Wrzesien 2015

Dodatek A:  Zwalnianie nacisku sprezyny

A.1

Dodatek

W tym rozdziale objasniono:

Jak bezpiecznie zwolni¢ nacisk sprezyny w sitownikach sprezynowych w nastepujacych
sytuacjach:
— Zawor zatrzymuje sie w potowie skoku.

— Jedna z kaset sprezyn jest uszkodzona.

Zamontowany na zaworze sitownik sprezynowy, ktory zatrzymat sie w potowie skoku, jest
poddawany duzemu naciskowi sprezyny, co powoduje gwattowny obrét wzgledem zaworu podczas
demontazu. Moze to spowodowac powazne obrazenia ciata u personelu lub szkody materiatowe.

W czasie demontazu sitownika sprezynowego z uszkodzong kasetg sprezyny moze nastapic¢
wystrzelenie” pokrywy. Moze to spowodowac powazne obrazenia ciata u personelu lub szkody
materiatowe.

Zwalnianie nacisku sprezyny

A UWAGA — OBRACAJACY SIE SILOWNIK

Jedli zespdt sitownika/zaworu zatrzyma sie w potowie skoku, nalezy pozostawic sitownik
na zaworze i/lub wsporniku mocujgcym na czas tej procedury.

llustracja A-1 Zwalnianie nacisku sprezyny

Niebezpieczenstwo

zmiazdzenia/odciecia

Nieprzestrzeganie instrukcji
odigczania sitownika ze $cisnietg
sprezyng moze doprowadzi¢ do
powaznych obrazen ciata

1. Catkowicie odprowadzi¢ cisnienie z sitownika.

2. Na podstawie rozmiaru sitownika dobrac¢ odpowiedni zestaw pretdw gwintowanych
z tabeli A-1.

3. Po kolei zastepowac sruby pokrywy pretami gwintowanymi z zestawu i odkrecac
nakretke dociskowa, az dotknie pokrywy.

4. Po wymianie wszystkich $rub pokrywy stopniowo dokrecac nakretki dociskowe

na pretach w lewo o poét obrotu na raz. Upewnic sie, ze pret sie nie obraca. Kontynuowac
do chwili zwolnienia wszystkich sprezyn.

5. Powtdérzy¢ procedure w odniesieniu di $rub pokrywy sitownika w innym rozmiarze,
jak pokazano na llustracja A-1.
6. Jesli zespdt sitownika/zaworu zatrzyma sie w potowie skoku, sitownik mozna teraz

odtaczy¢ od zaworu, wyciggajac kotki/sruby mocujgce.
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Tabela A-1. Wymiary preta gwintowanego w mm

L. . X Dlugos¢ preta gwintowanego
Rozmiar sifownika | Gwint
(mm) (cale)

12 M4 132 52

25 M5 140 5,5

40 M5 140 5,5

65 M5 140 55

100 M5 140 55

150 M6 145 57

200 M6 145 5,7

350 M8 185 73

600 M10 185 7.3

950

1600

2500

4000

llustracja A-2 Zwalnianie nacisku sprezyny — wymiary pretow

Diugosc¢
-t uae

Gwint Podktadka Nakretki

_ przytrzymujgce
v
\ \ )

\\ 1.
Pret gwintowany \— Nakretka dociskowa
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Wrzesien 2015

Dodatek B:

Dodatek

Tabela narzedzi i momentéw
dokrecania

W tym rozdziale objasniono:

. Ktorych narzedzi uzy¢ w przypadku wskazanych elementéw ztgcznych
. Zalecany moment dokrecania w przypadku wskazanych elementow zigcznych.
TabelaB-1. Sruby pokrywy
Moment dokrecania | Moment dokrecania
s';:tv'?:ii; Gwint | Narzedzie |Rozmiar 5 (N-.m) Doce- (Ibf'ft)
Min. | Maks. Min. | Maks.
lowy lowy
12 M4 SW3 11 08 13 08 0,6 1,0
25 M5 SW 4 2,0 1,6 3,0 15 1.2 2,2
40 M5 SW 4 2,0 1,6 3,0 15 1.2 22
65 M5 Klucz SW 4 2,0 1,6 3,0 1,5 12 2,2
100 M5 imbusowy SW 4 2,0 1,6 3,0 15 12 22
150 Mé SW5 33 2,6 51 24 19 3,8
200 Mé SW5 33 26 51 24 19 38
350 M8 SW6 84 6,7 12,2 6,2 4.9 9,0
600 M10 SW38 15,3 12,2 24,8 11,3 9,0 18,3
950
1600
2500
4000
TabelaB-2. Kotnierz dolny
Moment . Moment
. . Model . | Wymiary .
Rozmiar  |Wzorzec otworow dokrecania . . | dokrecania
. . . metryczny brytyjskie
sitownika |(montazowych ISO (N-m) (Ibf-ft)
Gwint | Min. | Maks.| Gwint | Min. | Maks.
12 FO4 Mé 4,5 50 10-24UNC| 33 3,7
75 Wzorzec wewnetrzny FO3 M5 2,0 30 10-24 UNC 1,5 2,2
Wzorzec zewnetrzny FO5 M6 4,5 50 1/4"-20 33 37
40,65 100 Wzorzec wewnetrzny FO5 M6 4,5 50 1/4"-20 33 3,7
T Wzorzec zewnetrzny FO7 M8 10,5 12,5 5/16"-18 7,7 9,2
150.200. 350 Wzorzec wewnetrzny FO7 M8 10,5 12,5 5/16"-18 7,7 9,2
T Wzorzec zewnetrzny F10 M10 21,0 24,5 3/8"-16 15,5 18,1
600 Wzorzec wewnetrzny F10 M10 21,0 24,5 3/8'-16 155 18,1
Wzorzec zewnetrzny F12 M12 34,5 43,0 1/2"-13 254 31,7
950 Wzorzec wewnetrzny F10 M10 3/8'-16
Wzorzec zewnetrzny F14 M16 5/8"'-11
1600 Wzorzec wewnetrzny F16 M20 3/4"-10
Wzorzec zewnetrzny F25' M16 5/8"'-11
2500 Wzorzec wewnetrzny F16 M20 3/4"-10
Wzorzec zewnetrzny F25! M16 5/8"'-11
4000 Wzorzec wewnetrzny F16 M20 3/4"-10
Wzorzec zewnetrzny F25 M16 5/8"'-11

1. W przypadku sitownikéw w rozmiarze 1600 i 2500 dostepne s3 tylko 4 otwory z wzorca otworéw montazowych

ISO 5211 F25.
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TabelaB-3. Koftnierze NAMUR (VDE/VDI 3845)
Model doMkor:lea':\tia Wymiary Moment
Kolnierzowe metryczny (N'm) brytyjskie | dokrecania (Ibf-ft)
Gwint Min. | Maks. Gwint Min. Maks.
Gwint $rub kotnierza M5 20 30 10-24 UNC 15 25
elektrozaworu
Gwint srub kotnierza gérnego M5 2,0 30 10-24 UNC 1,5 2.2
TabelaB-4. Sruby i nakretki ogranicznika
.. . . Klucz do srub Klucz do nakretek
Rozmiar sitownika Gwint 2 .
rozmiar (mm) rozmiar (mm)
25 M6 10 10
40 M 8 13 13
65 M 10 17 (16)' 17 (16)"
100 M 10 17 (16)' 17 (16)!
150 M 10 17 (16)' 17 (16)!
200 M 12 19 (18)! 19(18)!
350 M 16 24 24
600 M 20 30 30
950
1600
2500
4000

Domyslne wymiary zgodnie z norma DIN 933
Wymiary w nawiasie zgodne z norma 1SO 4017

Sitowniki w rozmiarze 12 nie sa wyposazone w ograniczniki

TabelaB-5. Do pierscieni Seegera na wale zalecane sa szczypce do pierscienia
Seegera zgodne z norma DIN 5254 (lub réwnowazna)
e ] . Srednica goérnej czesci Szczypce zgodne z norma
Rozmiar sitownika
watka zebatego DIN 5254
F12 16 mm 0,630" Al
F25-F100 22 mm 0,866" A2
F150-F350 36 mm 1417" A3
F600 55 mm 2,165" A3

Dodatek



Swiatowe Regionalne Centra Konfiguracji (World Area
Configuration Centers, WACC) zapewniajg naszym globalnym
klientom ustugi z zakresu wsparcia sprzedazowego, serwisu,
inwentaryzacji oraz rozruchu. Nalezy wybrac najblizsze centrum

WACC lub placéwke sprzedazy:

AMERYKA POENOCNA
1 POLUDNIOWA

19200 Northwest Freeway
Houston, TX 77065

Tel: 41281477 4100
Faks: +1 281477 2809

Av. Hollingsworth,

325, Iporanga Sorocaba,
SP 18087-105

Brazylia

Tel: 455153238 3788
Faks: +55 153228 3300

KRAJE AZJI 1 PACYFIKU

No. 9 Gul Road

#01-02 Singapore 629361
Tel.: +65 6501 4600

Faks: +65 6268 0028

No.1 Lai Yuan Road
Wuging Development Area
Tianjin 301700

Chinska Republika Ludowa
Tel: +86 22 8212 3300

Faks: +86 22 8212 3308

BLISKI WSCHOD
I AFRYKA

P.O.Box 17033

Dubaj

Zjednoczone Emiraty Arabskie
Tel:+9714 8118100

Faks: +971 4 886 5465

P.O.Box 10305

Jubail 31961

Arabia Saudyjska

Tel.: +966 3 340 8650
Faks: +966 3 340 8790

24 Angus Crescent
Longmeadow Business Estate
East P.O. Box 6908; Greenstone;
1616 Modderfontein, Extension 5
Republika Potudniowej Afryki
Tel: +27 11451 3700

Faks: +27 11 451 3800

EUROPA

Asveldweg 11

7556 BR Hengelo (O)

Holandia

Tel: 431742561010

Faks: +31 74 291 0938

Petna lista placéwek handlowych i produkcyjnych znajduje sie na
stronie www.emersonprocess.com/valveautomationlocations
Mozna sie rowniez z nami skontaktowac pod adresem
info.valveautomation@emerson.com

EL- Matic™
Y S

www.emersonprocess.com/elomatic

Wszelkie prawa zastrzezone.

Zastrzegamy sobie prawo do modyfikacji i poprawy konstrukgji oraz danych
technicznych produktow wymienionych w niniejszej instrukcji w dowolnej chwili
bez powiadomienia. Emerson Process Management nie ponosi odpowiedzialnosci
z tytutu doboru, wykorzystania ani konserwacji zadnego produktu. Wytaczng
odpowiedzialno$¢ z tytutu prawidtowego doboru, wykorzystania oraz konserwacji
wszystkich produktéw Emerson Process Management ponosi nabyweca.
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